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. ROTONDI: A STEP AHEAD IN FUSING

B= FP TOUCH SERIES 58 SERIE FP TOUCH

The fusing press, a line suitable for middle and big size companies, who are La machine de thermocollage, destinée aux moyennes et grandes entreprises qui
looking far pertect quality fusing and max productivity complete of all best tech- recharchent una qualité de thermocollage partaite et une productivité maximale,
nologies available today on the international market. Avaitzble In 4 widihs ave: toutes les mellleures technologies internationales disponibles awjourd hul
{122, 140, 160 and 183 cms). Uniformity of heating i obtained by the istanta- sur la marché. Disponible en 4 largeurs différentes (122, 140, 160 et 183 cm).
neous heating system of 4 upper elements and 5 lower elements. Homogénéité de chauffage a rdaction instantanée, mesurée directement sur les
Complete with LESEPO™ color touch screen computer with Energy Saving bandes et obtenue par 4 résistances supérieures et 5 résistances inférigures.

software to part load the power and control the static relays, full thermal insu- Avec ordinateur 4 écran tactile LESEPO™ et logiciel d'économie d'énergle pour le
lation therefore Zero external heat transmission and Confortable working découpage du courant et la commande des relais statigues indépendants, isolation
environment, laminated PTFE belts with invisible welding, electronic pressure thermique sur toute la machine et denc aucune dispersion de chaleur et un meilleur
control with FESTO proportional valve. Available in the DP version (double environnement de fravall pour les opérateurs, bandes LAMINEES en PTFE avec
rolis) too, soudure invisible, contrile &lectronique de la pression avec soupape proportionnelle

FESTO. Disponible dans la version OP & double rouleau.

SCHERMO TOUCH SCREEN A COLORI DA 7"
ECRAN TACTILE COULEUR 7"
7" UBRTHOW CEHCOPHbBIA MOHHMTOP.

=] SEAMLESS PTFE LAMINATED BELTS

| W] BANDES PTFE LAMINEES ANTISTATIQUES AVEC SOUDURE
INVISIBLE

= beCWOEHBIE NaMWHHUpoBEaHHbIE PTFE neHTw.

i

" BUILT WITH FIRST CLASS QUALITY PARTS. BELTS CONTROLLING WITH FESTO |
CYLINDERS AND HIGH TEMPERATURE ROD BEARINGS . -

§ B | CONSTRUITE AVEC DES MATERIAUX DE PREMIERE QUALITE. SYSTEME DE
GUIDAGE DE BANDES A COMMANDE PNEUMATIQUE FESTO ET PALIERS HAUTE
TEMPERATURE

== MpoM3EEAeHO U3 NEPEOKNACCHBIX KOMMOHEHTOR, C NPHMEHEHHEM
BERICOKOTEMNEPATYPHEIX NOAWWNHWKOB. JIEHTH KOHTPOAWPYOTCA
unnuuapamu FESTO,

| ==} CURVED ELEMENTS - | TOTALLY ACCESA
| N | RESISTANCES COURBES | B} ENTIEREMENT O

[T M30rHyTEIE HArpeeaTenbHbie INEMEHTHI. NETTOYAGE -
[ CeoboaHbIv 00

o 7 S -



--------------------------------------------------------------- FP TOUCH SERIES

== SERIE FP TOUCH

Cepus ayBrupyowmx npeccos FP, npeaHasHadeHa AnA peguero M Bonsworo
NPOMIBOACTER, HYHAINWWXCA B BHMCOKOM KakvecTee AyBnupoBaHus v
MaKCHMANEHONA NPOH3BOAWNTENBHOCTH, CNOMMEIMXCA W3 BCEX HAMWMYYLL WX
TEXHONOMMA NPWCYTCTEVIOWMY HA CErOAHA HA MEMAYHAPOAHOM DhIHKE,
BoIMOMHA NOCTABKA MAWKH € 4 BAPWAHTAMK WWPWHLE AyDAWPYIOWER
nedTe (122, 140, 160 w 183 cm). KavecTeo Harpeea OOCTUIHYTO 33 CHET
Hal‘pEB.'iTEﬂhHDF‘I CACTEMB LDCTﬂﬂlll.Eﬁ M3 4 BEPKHAX KW 5 HHUMHAX INEMEHTOE.

MalMHa KOMNABKTYETCA UBETHRIM CEHCOPHBIM MOHWUTOpOM LESEFO™, c
creuMansHeis aHeprocbeperamiuiag MO, © NOAHOCTEI0 TEPMONIONNPYHILLAMA
MaTEpHANaMK, NOIBOARIOWAMA W3BEKATE NOTENL TENNA M PFOHOMAYHBIM
paboynm MecTom onepaTopa. MemTw NokpeTe PTFE v 623 BUAWMBY WBOE,
3ﬂEHTpﬂHHHﬁ KOHTPONE NpWMHAMA © NPONOPUMOHANBHBIM HKAANAHOM
FESTO. BoamomHa nocTaska 8 eepcum DP (CABOBHHEE NPUAMMHLEIE BANkI).

=] CONSTANT PRESSURE ACROSS ALL MACHINE WIDTH WITH TEMPERATURE P AUTOMATIC UNLOADER

MEASURED DIRECTLY AT THE BELTS ;
L . (W] DECHARGEUR AUTOMATIQUE
"% | PRESSION CONSTANTE SUR TOUTE LA LARGEUR DE TRAVAIL ET TEMPERATURE Gl iR G S R Bar DRk

MESUREE DIRECTEMENT SUR LES BANDES
1 MocToAHHOE AABNEHWE MO BCEd WWpuHe AyBnvpylowel nesTsl.
TeMneparypa HIMEPASTCA HENOCPEACTEEHHO B 30He AyDNUpoBaHMA.

|~ 8 UNIQUE ENERGY SAVING SYSTEM!!!!

| B § SYSTEME D'ECONOMIE D'ENERGIE UNIQUE AU MONDE 1111

™ YHuKaneHaa cucTema aHeprochepexennn 11l aet i,
& /

EEFI:P??EngﬂElfﬁﬂFrﬂTl.!:Egnﬂii#:EDTIII:EL:AENTWEE [ =< § INTERNAL AND EXTERNAL BELT CLEANING DEVICES, SCRAPERS IN PTFE AND GRAPHITE

W] SYSTEME DE NETTOYAGE DES BANDES INTERIEUR ET EXTERIEUR ET RACLEURS EN PTFE
ey ET GRAPHITE
BHYTPEHHAA M BHELIHAR CUCTEMBI OUMCTKW NeHThl. Ckpebkn nokpeiTe PTFE

/N ANA Nerkoro obon YHHBEAHHA M YWCTHMA.

W rpacguTom.

__________________________________________________________________________________ % ROTONDI...



. ROTONDI: A STEP AHEAD IN FUSING

L e

LEGGERO - SOFT

HEATING

B 5+4 System

Lower heating then upper heating. Ideal for mens and ladies jackets, leather and
automotive.

4+5 System
Upper heating then fower heating. [deal for shirts and sportswear.

Systéme 5+4
Chauffage inférieur puis supérieur indépendants, idéale pour vestes pour hommes
el femmaes, cuir et automobile

Systéme 445
Chauffage inférieur puls supérieur indépendants, idéale pour chemises et vétements
te sport.

HWMKHAA HArPER NEHTH, 3 3ATEM-BEPXHUA HArPes, MASANLHO NOAXOANT SO MyKCHUN
WO HEHCKMX MAKETOR, HOMH W asToMobrnLHoR MPOMBLWAEHHOCTA,

BepXHWA HAPEE NEHTH, 4 3JATEM-HUXHUA, PEKOMEHAOEAH ANA COPOYEK W CNOPTHE-
HOM Caekas.

PRESSURE SYSTEM

SOFT

One set of roflers with soft or medium silicon coating.

Ideal for mens and ladies jackets, blouses, casual shirts.

MEDIUM (DP)

Two sets of rollers with soft or medium silicon coating. Ideal for shirts, workwear
and leather.

HARD

Ideal for lamination, 1 set of chromed rolls without silicon +1 set with medium silicon
coaling.

LEGER - SOFT

Un rouleau de pression avec revélement en silicone léger ou moyen.

|déale pour vestes pour hommes et femmes, robes, chemises sport.

MOYEN - MEDIUM (DP)

Double rouleau de pression avec revétement en silicone dureté légére ou moyenne.
Idéale pour chemises, vétements de travail, cuir.

FORT - HARD

Idéale pour ke laminage. Utilisation d'une série de rouleaux chromés sans silicong + un
rouleau avec silicone dureté movenne,

OnnH HZBOp NPUKHMHEY BANOE © MATKAM WNH CPEAHHM CHNMKOHOEMM NOXPLTHEM
MAEANLHO NOAXOMAT AR MYRCHUX M KEHCKIX MAKETOE, BAY3 W NOECEAHEBHX COPOYER.

BTopol HADOD MPUMHMHEX BANOE C MATKUM WAK CPEAHWM CHANKOHOBRMM NOKPBITHEM
NpenHaIHAYeH Ang copouer, paBodei odemas m Kom.

HecTHOR NOXPUTHE NPUKHMHEX BANOE NPSAHAZHAYEHO ANR NAMUHALNWA, COCTONT N3
HKOMNNEKTa KPOMHPOBAHHLIY BANOE fe3 CHNMKOHA W KOMNNEKTA BANOE € CPeaHuu
CHAMKOHOBRM MOKPHTHEM.

I R o ¥p ROTONDI...
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. ROTONDI: A STEP AHEAD IN FUSING

TOUCH SCREEN LESEPO”

ES (Leading software in Energy Saving, Enviromental and Production Organization - STANDARD FOR SERIES FP - OPTIONAL FOR SERIES MG E G)
7" color touch screen display for easy of use and versatility, Programming and memorising all parameters for optimum production!

[N (Leading soltware in Energy Saving, Enviromental and Production Organizalion - STANDARD POUR SERIE FP - EN QPTION POUR SERIE MG ET G)
Ecran tactile couleur 7", facile & utiliser et extrémement polyvalent, aide 3 programmer et mémoriser tous les paramétres sans erreurs de thermocollage!

I Pacwupexxoe nporpaMuice obecneyenie Ana IHeprochepemeHa, MAKCHMANEHON NPOMIBE0ANTENEHOCTH, KaK CTAHLAPT ANA cepum FF W onumoHansso ana cepuu MG, E G
7" LERTHOM CEHCOPHLIA MOHHTOR, NPOCTCA B MCNONRI0BAHKMIA, NOIBONAET NPOMPAMMUPOEITE M COXPAHATE BCE NAPAMETRL ANA KI4ECTEEHHOTD AyBnnpoBaHKA,

.U nvtimin

15.5 wewr

16. 1wem

B8 1.Display for real temperature and the programmed femperature. 8.0iminuer (température ou pression ou vitesse)
Upper and lower elemeants. 9. Variation de la vitesse
2.Display for speed in m/min or sec 10.Mémaorisation des programmes (max, 12 777) sur mémoire interne et
3.Display the fusing pressure in N/em?2 @ BAR with micro metric steps thanks MICRO SD
o a FESTO proportional valve, 11.Configuration des paramétres intemes
4.0n/01f butten 12.Programmation STAND BY et ARRET AUTOMATIQUE
5.5TART button 13.5ystéme de prévention des pannes
6.Change pressure and activate ZERO pressure device (open rollers)
7.Increase (temperature or pressure or speed) mmm  1.07obpakaeTch peankHas W NpOrpasMMUpyeMan TEMNEPATYPA EEPXHHX W
8.Decrease (temperature or pressure or speed) HHRHWY TIHOE,
9. Speed control 2.CKOpOCTE ABMMEHMA NEHTH OTODPAKALTCA B M/MHH MAK B CEKYHAAN.
10.To memaorize programs (max 12) on internal memaory or MICRO SD. 3.[aenexmne NPeccoBaHMA oTobpamaeTcs 8 HicME unm & BAF ¢ perynuposxon B
11.Configuration of internal parameters, mukpobapax braroaaps NPoNoPUMORANLHOMY KnanaHy FESTO
12.STAND BY and AUTOMATIC SWITCH OFF programming 4. KHonka exn/esikn
13.Display of taults or mallunctions 5,KHonka START
B6.PErynaTOp W3MEHEHMA QABNEHMA NPHMMAME W akTHBawmy HYNEBOTD nprmn-
B B 1.Affichage de |a température réelle el de la tempéralure programmee, Ma (OTCYTCTEME NPHKKMA EAN0E).
Résistances supérieures &t inférieures indépendantes 7.¥eenuyeHne (TeMNepaTyps WAK CKOpoCTH AyEnrposanma).
2 .Affichage de la vitesse en m/min et 5 8.¥MeHoWweHWe (TEMNEPATYP: WA CHOPOCTH AYBRMPOBAHMA),
3. Affichage de la pression en Nfom? et BARS avec réglages micromatriques 9. WameHeHnA chopocTi AyDNMpOBaHMA.
grice a une soupape proportionnelie FESTO 10.ConpaseHna (JANOMUHAHMA] NPOFPAMM, MAKE = 12, 8 BHYTPEHHION NAMATE
4. Bouton d'alimentation wnw Micro 30,
9.Bouton de mise en marche 11 . Kordrrypauma BHYTPEHRHKX NAPAMETPOR
6. Variation de la pression el activation de la PRESSION ZERD (rouleaux T2.PekuM BPEMEHHON OCTAHOBKH W ABTOMATHYLCHDE ELIKNKNEHHE BLINDAHEHKA
ouverts) NPOrpaMMs.
7. Augmenter (lempérature ou pression ou vitessa) 13, Qucnned ¢ oTobpasesmes owrbos,

AR, 1DG%M5I;'E # ________________________________________________ % BOTONDI group
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ROTONDI: A STEP AHEAD IN FUSING

SERIE G

B3 Alineof flfsingj Ipressea suitable for middle and big size companies, who are lookin

for perfect quality fusing and max productivity, Available in 5 widths (75, 100, 112,
140 and 160 cms). Uniformity of heating is obtained by the istantaneous heatin
system of 4 upper elements and 5 lower elements. Complete of electronic contr
pane| for :ﬁsplaying; fusing temperature (upper and lower), speed in m/min or sec,
rollers pressure, ZEROD pressure device, faults prevention.

OPTIONAL: LESEPO™ color touch screen computer with Energy Saving software to
part load the power and to control the static relays, full thermal insulation therefore
Zero external heat transmission and better place of work for the operator, laminated
PTFE belts with invisible welding, front return system, automatic loaders and 1-2-3
lanes unloader, Available in the DP version (double pressure rolls) too

A line of fusing presses suitable for middle and big size companies, whao are looking
for perfect quality fusing and max productivity, Available in 5 widths (75, 100, 112,
140 and 160 cms). Uniformity of heating s obtaimed by the istantaneous heating
system of 4 upper elements and 5 lower elements. Complete of electronic cantral
panel for d!splayigg : fusing temperature (upper and lower), speed in m/min or sec,
rollers pressure, ZERD pressure device, faults prevention.

OPTIONAL: LESEPO™ color touch screen computer with Energy Saving software to
ggrt Ioad the power and to control the static relays, full thermal insulation therefore

ro external heat transmission and better place of work for the operator, laminated
PTFE belts with invisible welding, front return system, automatic loaders and 1-2-3
lanes unloader. Available in the DP version (double pressure rolls) too.

AyGaupyiowre npecca cepuw G, NpeaHAIHAYEHs A0A cpepHero W Bonbworo
NPOM3BOACTED, HYRAANUMNCA B BHCOKOM KayecTee AyDNMPOBAHMA M MAKCHMANBHOW
MPOMIBOAHTENLHOCTY, BO3MOMHA NOCTARKA MALWMH € 5 BEAPHAHTAMI WHPHHB AyBnEpyowed
nent (75, 100, 112, 140w 160 o). KavecTeo Harpesa AOCTMIHYTO 33 CHET HArPeaaTENsHOR
CHCTEMb COCTOAWEH W3 4 BERXHMK W 3 HUKHWX INEMEHTOS, MawuHa NOCTARNRETCA ¢
INEKTPOHHOR KOHTDORBHOR NaHensi, oTOBpaMANWER TeMnepaTypy AyBnupoaania
(BepxHero M HAMHEro KOMANEKTOS TIHOE), CKOPOCTH B MIMIH MK CRKYHAAX, AARNEHHE
NPARAMHBIX BANOE, YCTPORCTED HYNEBOMD NDHKMMA, CHCTEMb MOHATOPHHIE OWWBOX,

MaWHHa ONUACHANEHD MOMET NOCTABNATECA © LIBETHEIM CEHCOPHEIM MOHUTOpOM LESERPO™
€ CNEUMANEHEM 3%&(&9&1»““ M0, NONHOCTHID TEPMOVEBONMIYIOLMMI MATEDHANAMM,
NEIBOAAKMLMMM HIBEMATE NOTEPS TENNZ M IPTOHOMHYHEM PABOYHM MECTOM ONepaTopa,
PEHTS NOKPGITH PTFE ey BHLMMbIX WBOS, BOIBPATHON CHCTEMON JArPYIKM, ABTOMATHHECKAM
IArpy3AKoM W 1-2-3 NUHERHOR CHCTEMON BuIrpyaxy. BoamomHa nocTasxa & sepoun DP
[CABOEHHBIE NPHKHMHEE BANK),

e mar—— ¢ ROTONDI...
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. ROTONDI: A STEP AHEAD IN FUSING

SERIE MG

B Aneconomical line of fusing presses designed for small and medium productions I;1i1.|'ing high quality of fusing and mduc‘tivigrastanmms, Avaiiahlsjn 3 widths (60,75,
100 cms). Uniformity of heating is obtained by the istantaneous heating system of 3 upper elements and 4 lower elements. GComplete with electronic control panel for
displaying; fusing temperature (upper and lower), speed in m/min or sec, rollers pressure, ZERO pressure device, faults prevention.

OPTIONAL: LESEPO™ color touch screen computer with Energy Saving software to part load the power and to control the static relays, full thermal insulation therefore
Zero external heat transmission and better place of work for the operator, laminated PTFE belts with invisible welding, front return system, automatic loaders and
1-2-3 lanes unloader. Available in the DP version (double rolls) too.

B B Uneligne de machines de thermacollage économique destinée aux petites et moyennes productions en assurant toujours des hauts standards de qualité de thermo-
collage et de construction. Disponible en 3 largeurs (60, 75, 100 cm). Homogénéité de chauffage & réaction instantanée obtenue par 3 résistances supérigures et 4
résistances inférieures. Equipée d'un panneau de contrile avec atfichage de la température de thermocoltage (supérieure et inférieure), vitesse en m/min ou s, pres-
sion des rouleaux, activation de la pression ZEROD, prévention des pannes.

OPTIONS: panneau de controle écran tactile couleur 7" LESEPO ™, systéme d'économie d'énergie, isolation thermique, bandes en PTFE avec soudure invisible, syste-
me de retour de pitces dans la zone de chargement, chargement froid, déchargeurs a 1-2-3 pistas, version DP & double rouleay, etc.

i JKOHOMWYHAA NHHWA QyBRMpyoLKE npeccos cepii MG, npeHasHateda ANA MANOTOo W CPEAHErD NPOMIBOACTED, HYHAAKWHACA B BHCOKOM KAYECTER AybavpoBaHua
¥ NPOMIBCANTENLHOCTH, BoIMORHE NOCTAEKE MAWKH B 3 BApHanTax wvpkie aybnupyiowei nents (60, 75, 100 M), KauecTso Harpesa AOCTUIHYTO 34 C4eT HarpesaTensHon
CHETEMB COCTOALIER M3 3 BEPXHMX W 4 HARHUXK IneMenTOR. MAWnHa NOCTABNARTCA ¢ ANEKTPOHHON KOMTPONLHOR Nanent, oToBpaka0Wed Temnepatypy AyGnnpoBaHHA
(BEPXHETD M HUKHErD KOMANEKTOE TIHOE), CHOPOCTS 8 MMMH AW CEKYHAAX, AIBNEHHE NDUANMHEIX BANCE, YCTPORCTEO HYNEBOMD NPHAWMA. CHCTEMY MOHUTOPAHTA OWWBoK.

MawnHa ONUMOHANLHO MOXET NOCTIABAATECA C WESTHHM CEHCOPHMM MorMTopoM LESEPD TM ¢ cneunanssum 3Hepmcﬁeperanu%:u M0, NONHOCTER TEPMOWIONAPYIOLIMMA
MATEPHANAMK, NOIEONAKILHMKA WIBEMATE NOTEPL TENAZ ¥ IPrOHOMUYHEM PABOYMM MECTOM ONepatopd, NenTs NoxpuTy PTFE D23 BMAMMBY WBOS, BOIEPATHOR CHCTEMOR
3AFPYIKA, BETOMATHULCKIAM JATPYIUHKOM W 1-2-2 AMHERHON CRCTEMOR BWrpy3Rd. BOIMOMHA NOCTaEK 8 BepCHn DF (CABORMHLE NPASHMHLIE BANk).

s e I e PRI 3 ROTONDI
- 100% Made i 1y, g™ f u - =
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. ROTONDI: A STEP AHEAD IN FUSING
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Sistema di Ritorno

Sistema de Retorno

Scaricatore Automatico
Automatic Loader

Carico Freddo
Feeding System
Carga en Frio

Return System

Descargador

ACCESSORI

COLD BELT LOADING: one or mora kanes with independent or simultaneous moving.
For optimum production increasing of your ROTONDI fusing prass!

FRONT RETURN BELT: For small and medium productions, the fused parts return
automatically to the loading side therefore unloaded by the same aperator.

AUTOMATIC UNLDADERS: 1-2-3-4 lanes in according to the machine width, Each
lane with independent moving and lowering. Lane length 150 cms. LCD monitor to
contrel unloader by loading operators. Controlled by the LESEFO™ touch screen
computer.

For optimum production increasing of your ROTOND| fusing press!
Pls contact '3 OTONDI official distributor to calculate investment pay back of the
accessories!

E|HanE"T FROID: 4 une ou plusieurs pistes avec mouvement indépandant ou
slmu .
;?}l#u.?du lnllanter ultérieurement la productivité de votre machine de thermocollage

SYSTEME DE RETOUR: pour petites et moyennes productions, les pibces thermocollées
refournent automatiquement 4 la phase de chargement et sont donc déchargées
par e méme opérateur.

DECHARGEURS AUTOMATIQUES: Pour augmenter ultérieurement la productivité
de votre machine ROTONDI. A une ou plusieurs gjstes selon la largeur de ka machine,
Chaque piste avec um mouvement indépendant et abaissement automatique.
Longueur des pistes 150 cm. Ecran LCD de contrdle de la part des opérateurs de
chargement. Contrilés par ordinateur 4 écran factile LESEPO™,

E%l‘ll‘lﬂa!';t menter ultérieurement la productivité de votre machine de thermocollage
|1

Mous vous conseillons de contacter un distributeur officiel ROTONDI pour le cal-
cul du retour sur investissemant des accessoires |

CreTema 3arpyski 0AHa NN BONEE NHHWA C HEZABACHMBIM MW CROODAMHHPOBAHHLIM
NEPEMBLLEHHEM ANA JANKHERWErD YEENWYEHWA NPOHIEOIMTENEHOCTH AYONMDYIOLLM
npeccos ROTONDE 1!

BozspaTHan CHCTEMA: AN MANDTO M CPEAMEro NPOWIBCACTEA, AyBnuposansie
JETANA ABTOMATHYECKN BOIBPAWLAKTCR B 30HY JATPYIKM, ANR AANLHENWER BHIFDYIKA
ONEPATOPOM A PYIKA,

Onumm;

ABTOMATUMECKME BRIFDYIOuHBE AHHIN, OT | 40 4 AMHKUA B COOTERTCTEMM € WUMDHHON NEHTH.
Kamaan nHHMA C HE3BMCHMBIM Nepesewieniem. [nuna Burpy3oqHoi nuHwm 150 cu, LD
MOHHTOP ANA KOHTRONA 3ArPY30HHON W BbIT HOR OnepauMy. CHoTema ynpasnaeTca
NPH NOMOWM CEHCOPHOrD MOHWTOpa LESEPO™,

CeRmUTECH C OdmupansHum guctpubuioropom ROTORDI & Bawen pernoHe ANk NOACHETa
AWBMASHA0E oT Bawmx HHBECTI»‘II.IH.E E JAHHBE DNLLHAK.

O . %8 ROTONDI...
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. ROTONDI: A STEP AHEAD IN FUSING

MG-45T

MG-60J

I i N

SERIE MG

MG-45-The right {using press far small productions, Tallar shops of mens wear, shirts and ladies wear. Width

45cms (17 347, Low electrical consupion, ondy 24 kw at 230 V single phase.

Closad sides to increase pressure and ko prevent twisBng of the structure,

Mechanical pressure adjustment up ta 33 Niem2 without air compressed.

Uppeer and lower heating vith curved elements. 3 upper elements and 2 lower elements,

Fressure roller with sficon coating. Anfi static PTFE bedts, Belt cleaning scrapars.

Digital thermostat showing real and programmed temperature, Adjustable speed from 0,7 to 7 m/min with

inverter, Emergency buthon. Switch for programmed coal down,

WG-45-La machine idéale pour les petites: productions et la confection de vélements de dessus, chemises e robes.

Largeur 45 cm {17 347). Faible consommation flectrique, sealement 2.4 KW & 230V monophasé.

D cbés fenmeés pour augmenter | pression ef empécher une tarsion de la structure,

Régiage de ka pression mécanique jusqu'a 33 Niom®, sans |'utilisation d & comprimé.

gmr%:nhfage supérieur et inférigur avec résistances A arc. Trols résistances supérieures et deux résistances

inférieures.

Rouleau de pression recouvert de silicone, Bandes en PTFE antistatigues. Grattoirs de neftoyage des bandes.

i'nme1m5m MuUMmérique aves lempérature programmes ef réelle. Vilesse réglable de 07 & 7 minfmin avec
I8

Bouwron d'arrét d'urnence. Internuptenr de mise hoos tension automatique apres refroldisement.

KasecTesnnuit yBnugyKwR NPECC ANA MANOMD MPOHIZOACTEY, ATEALE UYMCKON OARKAM, COPOYER
W EEHCKOH OABRAM,

Wipara ayBnuposams 45 o, Huaxoe auepronotpednesne, Tonsko 24 kBT npw 220 Bonet.

3aKpLITe CTOPOHS [NA YEENHSEHIA JAENEHHE TPECCOBIHMA W HE AOMYLIEHHA Bpaxa Ha AyEnupyeusi
HILRNHAX.

Mexanmseckan perymupoEKa J38neNMA Npeccosanma 4o 33 HICUZ Be3 Wononsaosakqs ckatorn

BOIAYNA.
BepuHME H HIGCHHE KOMNReRTs TIHoR uaoryToR dopvsl, 3 sepxmi w 2 s T3Ha.
MpHERMHRE BARG NOKPBTH CHAMKOHOM, AHTHCTATHHECKIHE REHTH C ROKpuTHEM PTFE, Chpebir ana
UHCTHH HEHT.

UndposoR TEMOCTAT NOKAIWEIET PEANbHYH W JANPOFPAMMADOBAHHYD TEMNEPATYDY,
Perynwpyenas ceopocts 0.7 40 7 wivik € WHE2pTepo.

KHOMKA ABAPHAHON OCTAHOBXM, [TPOrPasMMUDYEMbIA BHIKNHATEN ANA OXAZNALHUA NEHTH,
MG-60J-The high tech and quality alternative for smadl productions of any kind of garment especially
mens shirts. Width 60 cms (23 %7). Low electrical consuption, only 3,5 kw at 230 V single phase.

(Ciosed sides to increase pressure and ko prevent twisting of the struchure,

Freumatic pressire adjustment up 1o 45 Niem?.

Upper and lower heating with curved elements. 3 upper elements and 2 lower elemeants. Length 620

s
Preszure rofier with silicon coating. Preumatically contralled anti static PTFE belts with invisible welding. Bait
cheaning scrapers.

[ligital thermostat showing real and programmed temperature. Adjustzhle speed up to 75 mimin with inver-
fer. Ernergency bution. Switch for programmed cood down

ACCESSORIES: TROLLEY WITH WHEELS

DEVICE FOR TROUSER BELT FUSING (MG-45T)

MEG-60J- Lallernafive da haule tachnologie et qualle pour kes petites productions. idéak pour toul type de
wétement ef spécialement pour les chemisss grce @ & haule pression pneumatique.
l.argaur 60 cm (23 1/2°), Faibla consommation électrique, seulement 3.5 KW & 230 V monaphasé.

ciitEs termiés pour augmenter f prassion ef empécher une torsion d a structure,
Hawhmnn prgumatigue jusu'a 45 Nieme,

supérieur et inférieur avee résistances & arc, longueur 620 mam, Trois résistances supéniures &l
deto résistanges inférieurss
Vfitesse raghable avec inversaur en m/min ou 5. Rouleau de pression recowvert de sficone.
ﬂ r';; PTFE antistatiques sans soudure, riglage avec cylindres pneumatiques. Racieurs de nefioyage
;T?nlmﬁ numérique avec lempérature programmée et réaliz. Régulateur de vitessa des bandes jusqu'a

2 minmin.

Bowton d'arrét d'urgence. Intermupteur de mise hors tension automatique apres refroidsssment.
ACCESSOIRES: CHARIOT PORTEUR A AOUES )
DISPOSITIF POUR LE THERMOCOLLAGE DE CEINTURES AVEC ENROULEUR ET DERQULEUR (MG.45T)

ELCOROTEXHONOTIHAR W KIYECTEEHHAR ANLTEPHATME 403 MANOD NDOMIBOACTED NBOrD BHOA
OREKLE, 3 B 0CODEHROCTA COpOYER, BNAroAIps NHEBMATHYECKOMY NPHEHNY.
EJT‘WM ayBnupyiaen newta 60 cu, Huskoe awepronarpeBaewe, Tonske 3,0 kBT npu 220

3AKPWTHE CTOPOHS LNA VEENMYEHWA AARNEHHS NPECCOBAHMA W HE gonywends Gpaxa va gybnu-
BIX MIARANAX,
HEBMATHYECKAA PErYAMPOBKE ARREHHA NPECCOBARMA 10 45 H/Cul,
ﬁﬂ% HHME KOMNReRTy TIHOE W30ruyTof dopms. 3 sepxmnx i 2 HiwHay T3HA, JavHa
'
TIpiekiMHES ENG MOKDTH CHANKOHOM, TTHEBMTVHECKE KOHTPORITYEMEE SHTHCTATHYECKME MEHTH C
wu PTFE W seBMaambiv WBoM, CRpeBKH [TR YMCTHM NEHT.
EOR TEPMOCTAT NOKA3WEAET PEANbHYK W 3ANPOrPAMMUPORAHHYI  TEMNEPATYDY.
Perynupyemas CKopocTs A0 7,5 /MUK C MHEEPTE[OM,
KHONKE ABAPAHHOH OCTAHOBKH, I'Ipnrpauuup],reuui BEKNI4ATENS LR OXRARILHMA NEHTH,
Onumn: Cron nog npecc ¢ Konecam
¥erpomereo AyDAMDOSIHUE NORCOR ﬁpm: {MGC-45T),
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. ROTONDI: A STEP AHEAD IN FUSING

BE SM-120-Fusing press with manual closing and opening. Buck size 120 x 50 cms.
Adjustable fusing time with alarm buzzer for manual opening. Electronically adjustable
femperature. Cover in nomex.

BB 5M-120-Machine de thermocollage & fermeture et ouverture manuelle, Dimensions

120 x 50 cm. Temps de thermocoliage programmable avec avertisseur sonore
d'ouverture manuelle, Température réglable éectroniquement. Gamiture en Nomex.
mm SM-120-QyBnupysipi NPSCC C pyYHBM JARPHTHEM W OTHPWTREM NOAYWEA, Pasmep
noaywki 120 x 50 cw, Perynupyesan spesa gyDnuposaHes © 3BYKOBRM CHrHANO0M 06
OKOHUZHWKH ONEPALMK. JNEXTPOHHOE PEMYITMPOBANWE TEMNEPATYPs AYBNMPOBAHHA.
. ' "DIFIHTHH ERIMONHEHE W3 HOMEKCA.
y———— SM-120
Technical data » Caractérisliques Techniques = Texsmueckie xapakTepucTIim
Fusing Line FP TOUCH FP-120 FP-140 FP-160 FP-183
2 (V) k2400

Spesd/Vitessel cropoce newm (m/min € sec) o 08101 - 776 sec. =

Pressure/Presidn/npeosim (Nicm) 0264 D24s 0228 020

Temperature/ Température/remneparypa (C) 0-200

Adhesive width/Largeur de Travall /wwpusa pySaupoeasma (mm) 1220 M40 1e00 1830

Dimensipns/Dimensidn/pazmeps (mmj 1820x1600 2000x1600 2200x1600 _2}2_\0:1330

Lenglh/Longueur/pasmepes mawmks A/ BG* (mm) 3650/6310/3680  3850/A310/3680 3850/6310/3680 4BS0VBDA0MT00.

Weight/Paids/Bec (kg ) 650 750 800 1100

Air compressed consuplion/Consommation d'air CompriménoTpeBnesue cxaroro sosgye (Umin) 4 4 4 4

Air Pressure/Presion/Presion de airinaaneswe oxavoro sosiya (bar) ] -

Electrical consuption with and wio energy saving (kW) 11585 13.510 155115 2417

NOTpefrASMaR MOWHOCTY

Installed power/Puissance installig/norpetnreman mowHocTs (KW) 175 & 23 39

Technical data » Caracléristiques Techniques ® Texnwueckue xapaKTepmcTHEN

Fusing Line G B-100 G122 G140 G160

Voltage/TensionHanprsenue (V) ZIBA00

Spesd/Vitesse/ chopacTe new (m/MiN & S6c) - - __ 08M02-TT6see. s

Pressure/Pression/npsonis (Ncm2) 0294 0263 0B 07225

Temperature Température/remneparypa (C) 0-200

Adnesive widthLargeur De Travail fwwspena gySneposanus (mm) 1000 1220 o140 1600

Dimensions/Dimensions/pasweps (mm) 1600600 182ONI600 20001600 22001600

peur/pasmeps: mawmss ABIC" (mm) JA0BINED.

Weight/Poids/Bec (kg) 50 700 800 850

Air compressed consuption/Consommatinn d air Comprimé/noTpetinenwe oxatoro soagyx (Umin) 40 40 : a0 40

Air Pressure/Pression d'ainpasneqse cratore soagyxa (har) b

Electrical consuption with and w/a mmmmm@mﬁwﬂm e-saving (KW) 2an 1158 13511 15513

NOTPEGRAEMAR MOLHOCTE

Polenza Instaliata/Puissanca installée/notpetnaenan mownocts (KW) 14.5 175 0 23

Technical data » Caractéristigues Techniques » rexnwueckue xapaKTepucTism

Fusing Line HEEISM-ﬂEI SM-120 MG-45 MG-45T MG-80J MG-50 ME-75 MG-100

Vllgiltansion W ) 230 230 230 2000 i

SMWBsw:mpmrb Meut (mimin e sec) - G6dsec.  6/63 sec. 7,518 sec. 7, 5."?.55[:{: 0. '|".I"|" 1 rnt."mm 0, ?.fi" 1 mt."mln

Pressure/Pression/npwox.  fom2) - 020 4 L L] L] 026

TemperatureT EmpiraturETemneparypa iE:I ) S ) - 0-200

Adnesive width/Largeur De Travil lumpuna aynwposarns (mm) 1200x500 420 A0 600 600 50 1000

DimensionsTimansatns pasueps: () _ - 810¢1430:340_810x1800340 110015106400 1200x1520  1350:1520 15001520

LengihvLongueur/pasmeps: Mawmss ABIC” (mm) =0 - J00S0603050 320060603250 320060603250

Weight/Poids/Bec (ko) 0 i 10 L 420 ClL 600

Air compressed consuption/Consomemztian o air Comprimé/narpefinenie okatoro soamyxa (/i) - - - 3 3 & b

Air Pressure/Pression d'air/nasnenue ckatoro posmy=a ber) - z - ] N

Electrical consumption/Consommation Electriqus moumocTe (KW) 33 18 2 25 25 3 B

Forgalmazo : Brother Miklos Kit.



