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Technische Daten / Technical data / Caractéristiques techniques / Datos técnicos / Muszaki adatok

Abmessungen / Dimensions / Dimensions / Dimensiones /| Meretek

Lange / Length / Longueur / Largo / Hosszusag 2200 mm
Lange mit Stapler / Length with stacker / Longueur avec I'empileur / Largo con apilador / Hossz targoncaval 3000 mm
Breite / Width / Larguer / Ancho [ Szélesseg 1100 mm
Hohe / Height / Hauteur / Altura | Magassag 1300 mm
Tischhohe / Table height / Hauteur de table / Altura de la bancada / Asztal magassag

tinstellbereich / Adjustment range / Plage de réglage / Rango de ajuste / Méret hatarok 860 — 1250 mm
Gewicht / Weight / Poids / Peso / Suly

Grundausstattung / Standard equipment / Equipement de base / Equipamiento basico / Alapfelszereltség 150 kg
Druckluft / Compressed air / Air comprimé / Aire comprimido / Suritett levego

Nominaldruck / Nominal pressure / Pression nominale / Presion nominal 20 NI / 6 bar

Stromversorgung / Power supply / Alimentation électrique / Abastecimiento de corriente /| Energiaellatas
Nennspannung / Nominal voltage / Tension nominale / Tensién nominal / Névleges fesziiltség

Wechselspannung / Alternating voltage / Tension alternative / Tension alterna | \/3ltakozo fesziltség

Leistung / Power / Puissance / Potencia / Energiafogyasztas

Nahsystem / Sewing system / Systeme de couture / Sistema de cosido /Varras rendszer

Nahgeschwindigkeit / Sewing speed / Vitesse de couture / Velocidad de cosido / Varrasi sebesseg

220 V, 50 / 60 Hz
220V, 50 / 60 Hz
0,6 kW

Pegasus EXT 3204 / Stiche pro min / Stitches per min / Points par min / Puntadas por min / Oltés per perc 6000
Brother V72 / Stiche pro min / Stitches per min / Points par min / Puntadas por min / Oltés per perc 6000
Naht / Seam / Couture / Costura

Stichlange / Stitch length / Longueur des points / Largo de puntada / Oltéshossz 1,0 - 3,8 mm
Differential / Differential / Différentiel / Diferencial 0,7 - 6,0 mm
Obertransport / Top feed / Entrainement supérieur / Arrastre superior 1,0 - 6,0 mm
Nahtbreite / Seam width / Largeur de couture / Ancho de costura 0,9-12,0 mm
Eine Nadel / One needle / Une aiguille / Una aguja / Egytls

Nadelsystem / Needle system / Systeme des aiguilles / Sistema de agujas / T(i tipus B 27
Nadelstarke / Needle force / Force daiguille / Fuerza de aguja | T(i eré 80 - 110 Nm

Leistungsbeispiele / Examples of daily output / Exemples de performances / Pelda a napi termelékenysegre

Tagesleistung (Stiick / 8 Stunden) / Daily output (pieces / 8 hours) /
Production quotidienne (piéces / 8 heures) / Rendimiento diario (piezas / 8 horas) / Napi termelées ( 8 ora)
Hosen (Seiten- und Schrittndhte) / Trousers (side and inseams) / Pantalon (coutures coté et des entrejambes) / Delantero (costuras de costado y entrepiernas)

[ Nadrag ( oldal- és belsé varratokkal )

Automated-Sewing-Systems AG | BollenwaldstraBe 110 | D - 63743 Aschaffenburqg
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Gestalteter Arbeitsplatz zum automatischen
Schlief3en von Seiten- und Schrittndhten

€Engineered working station for the automatic
closing of side seams and crotch seams

Poste de travail optimisé pour réaliser
lassemblage automatique des coutures cote
et entrejambes

Puesto de trabajo concebido para cerrar
automaticamente costuras de costado
U entrepiernas

Brother Miklés Kft.
1135 Budapest, Kis Gdmb u. 22.
Tel: +36-1-412-1766
e-mail: info@brothermiklos.hu
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Leistungsprofil

BASS 4100 ist eine Nahanlage zur Fertigung von
SchlieBnahten: Seiten- und Schrittnahten an Ho-
sen sowie Sakkos oder Rocknahten. Als Stich-
bild kann wahlweise eine Sicherheitsstichnaht,
Doppelkettenstichnaht oder Uberwendlingsnaht
eingesetzt werden. Nahtanfang und Nahtende
werden Uber eine Fotozellenabtastung gesteuert.
Eine exakt justierbare Konturenfilhrung sorgt fur
konstante Nahtbreiten tber die gesamte Naht-
lange. Die Mehrweitenverteilung lasst sich par-
tiell Uber die Programmsteuerung einstellen. Die
praxiserprobte Schalteinrichtung erméglicht ein
problemloses Umschalten zwischen manuellem
Nahen, z B. tiber den Tascheneingriff hinweg und
dem automatischen Nahablauf der Restnaht.

Das Leistungspaket:

* Frei programmierbare Steuerung mit Spei-
cherkapazitat fur 50 Nahte

» Auswechselbare Naheinrichtungen fr
differenzierte Nahtbilder bei unterschiedli-
chen Nahtbreiten

* Quer und langs zur Nahrichtung verfahrbare
Konturenfiihrung

* Automatische Kettentrennung mit
Schmutzabsaugung

* |ntergrierte, vollautomatische Stapelvorrichtung

» Auflagetisch mit Schleppklemme und Riick-
holeinrichtung

 Vorladestation fiir Giberlappende Arbeitswei-
se (optional)

Produktionsablauf

Durch den einfach zu bedienenden Maschinen-
ablauf garantiert die BASS 4100 eine hohe

Arbeitsproduktivitat bei sehr kurzen Anlernzeiten.

Programmvorwahl:
(1D Die vorprogrammierte Naht wird am
Bedienfeld ausgewahit.

Manuelle Arbeitschritte:

(2 Die Konturenfiihrung wird an das Nahma-
terial angepasst.

(3 Das Nahteil wird mit der Schleppklemme

fixiert und dadurch das Nahmaterial gestrafft.

Schwierige Nahstrecken, z.B. starke
Huftbogen oder Seiten- und Fligel-
taschennahte, werden manuell gefihrt.

Automatisierter Nahablauf:
Danach wird auf automatischen Nahab-
lauf umgeschaltet. Die Restnahtstrecke
wird vollautomatisch in einem Nahdurch-
gang genaht, die Kette automatisch ab-
getrennt.

(@ AnschlieBend wird das fertig verarbeitete
Nahteil am Stapler (201/6) zur Weiter-
verarbeitung gestapelt.

Arbeitsergonomie:
(5 Die Anlage kann sowohl mit FuB- als
auch mit Knieschalter bedient werden.

Grundausstattung

Nahkopf:

Pegasus EXT 3216-03/233-K 5x6-KH-021-H
Efka Direct Drive AB 286,

Wechselspannung 220 V, 50/60 Hz
Mikroprozessor-Steuerung mit LCD-Display
und Memory-Chip zur Datensicherung
Hohenverstellbare Konturenfiihrung,

quer zur Naheinrichtung verfahrbar
Schnittstelle fir pneumatischen Stapler-
anschluss

Manuell einstellbare Mehrweitenverteilung durch
Differentialtransport und Obertransport
Automatischer Fadenabschneider
Héhenverstellbares Maschinengestell

(89 - 125 cm)

Automatische Kettentrennung
Schmutzabsaugung mit Sammelbehélter
Vorlagetisch mit Schleppklemme und Riick-
holeinrichtung

Optionale Ausstattung:

Nahkopf fir Jeans-Material:

Pegasus EXT 3216-04/435-K 5x6-KH-021-H
Nahkopf fir mittelschweres Material:
Pegasus EXT 3244-03/333-K 5x2x4-KH-021-B
Individuelle Nahtgamituren mit diversen
Nahtbreiten kénnen Sie (iber lhren Fach-
handler erfragen

Schrittmotorsteuerung fir Differential-

und Obertransport

Vorladestation fir tberlappende Arbeitsweise

Profil

BASS 4100 est une unité de couture permet-
tant de réaliser des coutures d'assemblage:
des coutures coté et entrejambes de pantalons,
de vestons et de jupes. Vous avez le choix entre
la couture de sécurité, la couture a double point
de chainette ou le point de surjet. Le début et
la fin de la couture sont détectés par cellule
photoélectrique. Un guidage de contours trés
précis assure la constance des largeurs de
couture sur toute sa longueur. La répartition
d'embus est partiellement réglable par la com-
mande programmable. L'organe de manoeuvre
eprouve permet de permuter facilement entre
la couture manuelle, p. ex. dans la zone de l'ar-
rondi de la hanche, et la réalisation automatique
de la couture restante,

Caractéristiques fonctionnelles:

« Commande librement programmable avec
capacité de mémoire de 50 coutures

 Dispositifs échangeables pour coutures
complexes a de différentes largeurs

 (Guidage des contours dans le sens longitudi-

nal et transversal par rapport a la couture

 Dispositif de séparation automatique de la
chainette avec aspiration des déchets

« Empileur automatique intégré

« [able avec élément de serrage mobile et
dispositif de retour

» Poste de préparation pour chevauchement
de deux opérations (en option)

Production

Le maniement tres facile du poste BASS 4100
garantit un rendement éleve, la période d'ap-
prentissage étant tres courte.

Sélection de programmes:
(D La couture préprogrammée peut étre sélec-
tionnée au moyen du clavier de commande.

Opérations manuelles:

@ Le guidage de contours doit étre adapté au
type de tissu a coudre.

(3 La piece a coudre est fixée a |'aide de
I'élément de serrage mobile qui garantit
que le tissu soit tendu.

Les coutures difficiles, par exemple les
arrondis de la hanche, poches cote et
poches a litalienne, doivent étre guidés
manuellement.

Coutures automatisées:
Puis, il faut commuter sur la couture
automatique. La couture restante est
cousue automatiquement en une seule
opération, la chainette est séparée
automatiquement,

@ la piece cousue est ensuite empilée
a l'empileur (201/6) pour étre traitée
ultérieurement.

Ergonomie:
(5 L'appareil peut étre commandé 4 |'aide
d'un interrupteur de pied ou de genou.

Equipement de base

Tete de couture:

Pegasus EXT 3216-03/233-K 5x6-KH-021-H
Efka Direct Drive AB 286,

Tension altemative 220 V, 50/60 Hz
Commandée par microprocesseur avec écran
a cristaux liquides et memory chip pour la
sauvegarde des données

Guidage selon les contours & hauteur réglable,
déplacement transversal par rapport au
dispositif de couture

Interface pour raccorder un empileur pneumatigue
Répartition dembus réglable manuellement
par entrainement différentiel et supérieur
Coupe-fil automatique

Bati & hauteur réglable (89 - 125 cm)
Separateur de chainette automatique
Dispositif d'aspiration avec réservoir

Table de travail avec élément de serrage
mobile et dispositif de retour

Equipement en option:

Téte de couture pour jeans:

Pegasus EXT 3216-04/435-K 5x6-KH-021-H
Téte de couture pour matiéres moyennes:
Pegasus EXT3244-03/333-K 5x2x4-KH-021-B
Si vous souhaitez avoir de plus amples
informations sur des dispositifs de couture
individuels avec différentes largeurs, nhésitez
pas de contacter votre commerce specialisé
Commande par moteur pas a pas pour
entrainement différentiel et supérieur

Poste de préparation pour chevauchement de
deux opérations
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Performance

BASS 4100 is a sewing system for sewing
closing seams: side seams, and crotch seams
on trousers and jackets or skirt seams. The
stitch pattern can be either a safety stitch seam,
a double-chainstitch seam or an overlock seam.
The beginning and the end of the seam is con-
trolled by photocell scanning. An accurately
adjustable contour guide ensures consistent
seam widths along the entire seam length.
Fullness distribution can be partially set by
using the program control. The practice-proven
switching unit allows the easy switching
between manual sewing, e.g. over the pocket
opening, and the automatic sewing of the
remaining seam.

Features:

* Freely programmable control with storage
capacity for 50 seams

» Replaceable sewing units for complex
seam patterns with different seam widths

 Contour guide can be traveled along and
at right angles to the sewing direction

* Automatic chain cutting with dirt
aspiration

* |ntegrated, fully-automatic stacker

» Support table with guide clamp and return
device

 Preloading station for overlapping
operation (optional)

Operating sequence

Due to its easy machine operation, the
BASS 4100 ensures excellent productivity

after a very short training period.

Program selection:
(1) The preprogrammed seam is prese-
lected at the operating panel.

Manual operation:

(2 The contour guide is fit to match the
sewing material.

@ The guide clamp secures the sewing
piece so that the sewing material is
tightened.

Difficult sections, e.g. excessive hip
curves or side pouch and wing pouch
seams, are sewn manually.

Automated sewing process:
The machine is switched over to auto-
matic sewing. The remaining seam
section is sewn fully automatically in
one single sewing process and the
chain is cut automatically.

@ Finally, the finished sewing piece is
stacked at the stacker (201/6).

Work ergonomics:
@ The system can be operated with either
the footswitch or the kneeswitch.

Standard features

Sewing head:
Pegasus EXT 3216-03/233-K 5x6-KH-021-H

Efka Direct Drive AB 286,

Alternating voltage 220 V AC, 50/60 Hz
Microprocessor control with LCD display
and memory chip for data backup

The height-adjustable contour guide travels
at nght angles to the sewing unit

Interface for pneumatic stacker connection
Manually adjustable fullness distribution
by top feed and differential feed
Automatic thread cutting
Height-adjustable machine frame

(89 - 125 cm)

Automatic chain cutting

Waste removal with waste container
Support table with guide clamp and return
device

Optional equipment:

Sewing head for jeans materials:

Pegasus EXT 3216-04/435-K 5x6-KH-021-H
Sewing head for medium-heavy materials:
Pegasus EXT 3244-03/333-K 5x2x4-KH-021-B
For individual sewing sets with different
seam widths, please contact your supplier
Stepper motor control for differential feed

and top feed

Preloading station for overlapping operation
(optional)

Mikodesi folyamat :

A BASS 4100 varrorendszer anyagok
O0sszevarrasara ill. szeltisztazasara
nadragszarakon, zakokon es szoknyakon,
bélessel vagy anélkll. Az 6ltésminta lehet
biztonsagi varrat, kettés lancvarrat vagy
szeltisztazo varrat valasztas szerint kilon
vagy kombinalva.

A varrat elejenéel és vegenel fotocellak
vezerlik a munkat. A pontosan allithato
kontur mutato biztositja az egyenletes
varrasszelesseget a teljes varrashosszon.
A tobbletbdseg elosztasa részben allithatod
a programvezerlés hasznalataval.
Egyszerl atkapcsolas az automata es
kézi funkciok kozott pl. kezi varras a zseb
nyilas feletti s a fennmarado részekre
juto automata varras kozott.

Fr a

Alapveto jellemzok :

- Szabadon programozhaté szabalyozas
50 varrat tarolasara alkalmas tarhelyen

- Cserelhetd varro egységek osszetettebb

varrasmintakhoz klilonb&zd varrasszelesseggel

- Kontur vezetdk megfeleld szégben a varro
egyseghez allithatok

- Automata szalvagas a lancvarrathoz elszivoval egyUtt

- Beépitett teljesen automata anyagleszedd

- Pot asztal vezetd csipesszel és anyagvisszaszeddével

- Eldtovabbito allomas az atfedeshez (valaszthato)



