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Technische Daten / Technical data / Caractéristques techniques / Datos

Abmessungen / Dimensions / Dimensions / Dimensiones / Méretek

Lange / Length / Longueur / Largo / Hossziisag 1600 mm
Breite/ Width / Larguer / Ancho / Szélesség 950 mm
Hohe / Height/ Hauteur/ Altra | Magasség 1300 mm

Tischhohe / Table height / Hauteur e table / Altura de la bancada / Asztal magassag

Einstellbereich / Adjustment range / Plage de réglage / Rango de ajuste / Méret hatarok 850 mm - 1150mm

Gewicht / Weight / Poids / Peso / Suly 200kg

Druckluft / Compressed Air / Air comprimé / Aire Comprimido / Sritett levegé 20 NL/ 6 bar
/ Power supply / Al électrique / iimiento de corriente /

Nomina / T 1 220V/50/60 Hz
Wechselspannung / Atemating voltage / Tension altematve / Tension altema / Valtakoz6 feszlitség 220V/50/60Hz
Leistung / Power / Puissance / Potencia / Energiafogyaszts 07 KW
Nahsystem / Sewing system / Systéme de couture / Sistema de cosido / Varras rendszer
Néingeschwindigkeit / Sewing speed / Vitesse de couture / Velocidat de cosido/ Varrasi sebesség max. 4500 Stiche / min
Stichlinge / Stitch length / Longueur des points / Largo de puntada / Oltéshossz 05-5mm

Ein Nadel / Single needles / Machine & une aiguille / una aguija / Egyt(is
Nadelsystem / Needdle system / Systéme d iguilles / Sistema de aguias / T tipus 134R
Nadelstarke / Needle strength / Grosseur des aiguiles / fuerza de agujas / T vastagsag 80-110

Leistungsbeispiele / Examples daily output / Exemples de performances /Példa a napi termelékenységre

Tagesleistung (8 Stunden) / Dayly output (s hours) /Production Quotidienne (8 heures) / Napi termelés ( 8 6ra)

Kompltte Hosen (4x linke Schlzeiste) 450 - 480 / Complte pais of trousers (4x pocket facing; x rght and 1x lef fy piece) 450 - 480
Nombre de pantalons complets (4 x parmentures pochu 1.x sous-pont et 1 x raguette) 450 - 480 / Bolsilos laterales 2000 costuras

/Komplettnadrg (4 x zsebalatét 1 jobb és 1 x bal hasitékpant ) 450 -480 db

Automated-Sewing-Systems AG | Am Beetacker 3 | D - 63856 Bessenbach
Fon: +49 (0)6095 15099-0 | Fax: +49 (0)6095 15099-20 | E-Mail: info@assag.de | InterNet: www.assag.de

Nahanlage zum Ankappen der Schlitzleiste

auf linkes Hosenteil, zum Annéhen der rechten
Schlitzleiste und zum Taschenbesatz

aufnéhen auf den Toschenbeutel.

Sewing unit for lap felling the fly piece on the left
trouser part, for attaching the right fly piece and
for attaching podket facing to the pocket pouch

Brother Mikids Kit.
1135 Budapest, Kis Gomb u. 22
Tel: +36-1-412-1766
e-mail: info@brothermikios.hu
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Die Nahanlage BASS 5800 ist fir Kieine bis
mitere. 3

Esk hi t
Taschenbeutel genaht werden, als auch fnke
und rechte Schitzlisten an Vorderhosen
angekappt werden. Die Bedienung des Ar-
beitsplatzes ist auf eine sehr kurze Anlernzeit
ausgerichtet. Die Maschinenfunktonen werden
als grafische Symbole markiert, die dazuge-
horigen Funkdionsparameter werden zusatzich
in landessprachiichem Tex! angezeigt

F i Grundausstattung:

Durch die Taschenbesatz - Brother 7200 mit
‘aufzunahen als auch Schiitzleists ki Integriertem Efka - Gleichstrom -

pen erhoht tivitat der Anlage un¢

bei gleichzeitiger, gleichbleibender, hoher Wechselspannung 190-240 Volt, 50-60 Hz

i
Nahtgualitat. Die Bedienung des Arbeitsplatzes
istauf eine kurze Anlemzeit ausgerichtet,

Programmvorwahl:
Die vorprogrammierte Naht wird am
Bedienfeld ausgewahi

Arbeitsschritte:
Das Beselz Bei der Aufnahme des Besetzen
- Easln

Pneumaische Fadenabschneidevorrichtung
Mikroprozessor-Steuerung frei program-
mierbar, mit LCD-Display und Grafikober-
fiche
Umbugg- und Emlenes(allun (bis 318mm
Schlzleistenlany
St Cinganeire

fang- und Enaammunu des Nahgutes
o e

- Frei Steverung
Verarbeiten von Taschenbesetzen in allen
roBen!
Indiiduele Programmierung fur Stchiange
- Wahiweise Programmiermoglchkeit fur
Stchverdichtung oder Nafitverdiegelung
urtac gy Nt e
tozelle
Stplorichung
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Rendement

Linstalation de couture BASS 5800 a été
congue pour s pettes et moyennes entrepri-
ses de confection des pantalons. Elle permet
de coudre tant les pavmanlmzs surles sacs

etund anschleBend auf den Taschenbeute!
abgelegt. Nun dbemimmt die Transport-
einheit den weiteren Transport zur Nadel
und nach dem Nahen bringt die Stapelein-
tichtung das Nahgut auf die Stapelpositon.
Die deerhose wird auf dem Arbeilstisch
vom Vakuu fxiert und die finke Schitz-
Ieiste wird nach dem Aufnehmen von der
Falstation auf die Vorderhose gelegt. Die

Nahtanfang und
Nahtende, sowe Stchverdichtung
(wahveise einstellbar)

Kleiteilestapler

Automatisches Einzwicken fir Hosentei

und Schiitiste
- Vakuumeinrichtung (zum schnelleren

Positonieren des Nahouts) vorbereitet zum
Anschluss and die hauseigene Vakuum-
anlage oder Vakuumpumpe:

Nahout.

Arbeitsergonomie:
Die Anlage ist sowohi als stehender als
auch als stzender Arbeitsplatz 2u betrei-
ben. Die Tischhohe kann auf jede Grofe
der Bedienperson angepasst werden.

Automatisches Ausblasen der Teile nach
Man endg
trahl - Markierungsleuchte

Vonunsnannte Verarbeitung

atemeraelbares Gesol
(manuell von 89 - 125 cm)

Cycle de production

En raison de sa possibilé de poser ls par-
‘mentures poche et les braguettes par une
couture rabattue, la productivté de cette
installaion augmente sensiblement, la qualité

de poche que la e
sous-pont sures dearts de vanlalun it smﬁl
dune trés courte période den

permetre a fopératrice de conulre st ton

on. Les fonctions machine sont visualisées
sous forme de symboles graphiques et les
paramétres correspondants affichés en plus
dans la langue du pays.

- Syﬂéme de commande fbrement pro-

- P des narmenmws de poche dans tou-
tes les ta

- ngmmmz{mn individuell de la longueur

de cout

Possibilé de programmer a protection du

commencement et de la fi de I couture

parle mreclssemw\( des points ou par des

points d:

- lnnguzuvde la couture

dela couture aun niveau
élevé. Lopératrice ne nécessite que peu de

Equipement de base:

Machine 2 coude & poirt noué Brother
7200 avec moteur-positionneur intégré
EFKA 4 courant continu et commande du

3
g

fur.
Courant auemam mu 240V, 50-60 Hz
Coupe-fi ol

lemDS pour apprendre &

Sélection du programme
L couture rogrammés dvance est
sélectionnée au pupitre de commande.

Phases de travail:
Le processus de pliage automatique est
amorcé dés la mise en place % fapamer-
A sl el ot pste o 520
de poche. Un disposit desianent
assure maintenant le transport vers Faigu-
ill. A lissue de la couture, fouvrage est
déposé par fempileur sur Femplacement
prévu a ce effe.

Ergonomie de trava

au balayage par cellue photoélectrique
- Empie

Linstalaton peut &
poste detravail debout ou assis. La hatr-
teur de la table est réglable sur la talle de
topératice.

- Commande p
Dmgmmmab!& 40 G S AN

uides et surface graphique

Station de rempliage et de chargement
(longueur max. de la braguette 318 mm)
Préréglage en continu de la longueur
Commencement et fn de fouvrage sont
balayeés par cellle pholo-glectrique
Protection du commencement et de Ia in
de la couture assurée soit par e rétécisse-
ment des poits soit par des points dartét
(réglable au chop

Empileur de pettes piéces

- Crantage amomanque du devant de pan-

talon et de Ia brag
DISPDSVIW avide (Dmlr un positionnement
rapide de fouvrage) prépare au rac-

covdemen\ afinstallaton a vide en place
une pompe  vid

Contrdle du il daigu

Evacuation zulomauuuz des piéces par jet

dair en fin de couture

Rayon Laser - lampe-repére

Travail en temps entiérement masqués

Bati reulame en hauteur (manvellement de

om)
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The BASS 5800 sewing urit s designed for
smalto medium-sized trouser manufacturing
comparies. s possible both to sew pocket
facing to pocket pouches, and to lap fell the
leftand right fly pieces o front trouser parts.
The operation of the workplace is possible
ater a vry short raining perod. The machi-
ne functions are marked with graphic symbols
with additonal display of the corresponding
paramelers n the respective language.

- Freely programmable control unit

= Sevig o ot g s\zes‘

- Individual stitch length

- Optional programming of cundenszﬂ it
ches or back-tacking stitche

At e e s gt

- Stacking

sequence

The possibility of both attaching pocket fac-
ings and la feling l pieces increases the
productivity of the unit whie maintaning uni-
form high seam qualty. The operaton of the
workplace is possibe atera very short train-
ing period.

Program selecti
Sobctthe preprogrammedscam on e
control panel.

Operations:
When the facing s collcted, the folding
operationis started automaically and the
piece i then placed on the pocket pouch.
The !eed unit then transports me warkmece

eedle. Afer sewing,
n hnngs e workice e slackmg

ositon.
The front trouser part s held in postion on
the work table by vacuum. After the lef iy
piece has been colleted from the folding
station, it placed on the front trouser
part, The feed unittakes over the work-
piece.

Ergonomic work station:
“The unit can be operated in a standing or
sting positon. The table height can be
adjusted to any level or the operator.

Teljesitmény :

ABASS 5800 varregység a kis és
Kozép vallalatok, nadrag konfekei

Miikddési folyamat :

Lehetdséget nyiijt zscbalatétek és -
hasitékpéntok egyazon géppel valé.

Ugyanigy alkelmas svéd zsebek,
farzsebek és Kisebb alkatrészek
tizésére és varrasara, mint cipzérak
jobb és baloldali alkatrészeinek
nadrag elejéhez valé varréséra.
Amunkasliomés nagyon rovid
betanulasi id6 utén hasznalatba vehetd.
Agép funkcidit grafikus szimbolumok
jelzik valamint a Kielzén lathatck a
megfeleld paraméterek a

vélasztott nyelven.

Megnovel termelékenység mellett is
‘egydntetiien jo mindséqi varratot biztosit.

Program kivalasztis:
Valassza ki az meglévs varratprogramot
akezelo panelen.

Kezelés:
Azseb részeinek dsszegylitése utdn, a
hajtogatasi folyamat automatikusan
elkezdddik, maid elhelyezi a

darabot a zsebnyilésra.

Az anyagtovabbits egység a -

Standard features:

- Lockstitch sewing head Brother 7200 with
integrated Efka - direct current - positoning
St o, e
voltage 190 - 240 vol

- Peumalic thread Inmmmn e

Freely programmable microprocessor con-

trol unit with LCD display and graphical

interface

- g nd e sttn (ptay ice

length of

P ——

Sensor scanning of beginning and end of

the workpiece

- Back-tacking device at beginning and end
of seam, as well as condensed stitches
(optional setting)

- Small parts stacking unt

- Automalic catching of the trouser part and

fly piece

- Vacuum device (for quicker positoning of
the workpiece) prepared for connection to
ma ‘customer's vacuum system or vacuum

- Neatlo e manio

- Automalic air Mas\ el of thepats t
the end of the se

- Laserbgam marng gt

- Fully overlapped worki

- Adjustable stand (manual adjustment from
89-125 cm)

m

Alapveto jellemzok :

Brother 7200 huroksitéses varrofej,
beépitett Efka — egyendramdi -
beallits motorral és motor vezérlo
egységgel, valtakoz6 fesziiliséggel
190-240 V, 50-60 Hz

Pneumatikus szélvag egység

- Szabadon programozhatd

mikroprocesszor vezérlo
LCD Kijelzbvel és grafikus eietel
Hajtogato és tovabbitd allomas

(max. 318mm-es cipzér hossz)

Végtelen hossz kivalasztés lehetdség
Munkadarab elejét és végét érzékeld
szenzorok

Elerdsitd eszkoz a varrat elejen és végén,

- Szabadon 2

- Minden méretd svédzseb varrdsa

- Egyedi téshase pogramczisa
tések s

Varrds utén a rakodo egység a kész
munkadarabokat egymasra helyezi
Az elilst nadragrészt vakuum tarta a

Gitéshez vagy visszadhéshez
- Automata varrashossz érzékeld
-Anyagleszedo

Miutén a baloldali hasitékpantot a
haﬁogamlo{ atvette, rahelyezi az elolso
nadr

Az :nyaglovabbko atveszi a munkadarabot.

Ergonomikus munkaliomés:
Avarrogépet lehet 6 vagy 06
helyzetben is dzemelni.

Az asztal magassagét a kezel szaméra
megfeleld mértekben lehet alitani.

valamint (valaszthato
bedlitas)




