\ STIRO FINALE — OFFPRESSING — PLANCHADO FINAL

-
B Carosello con rotazione 120 gradi per schiene con computer Leonardo e stiro di precisione. B 120 degree carousel for L&R sides and back. Equipped
with Leanardo computer and precision pressing device. B Carrusel con rotacidn de 120 grados para espaldas con programador Leonardo y dispositive
planchado de precision. B Karussell Bigelpresse mit 120° Rotation und Leonardo Computersteuerung fiir das prizise Fertighligeln des linken und rechten
Ruckenteils. B KapycensHsii rnagunsisi npece ¢ nopopotoM Ha 120° gna LEAR GOKOBMHOK M CIMHKN, KoMNNeKTYeTcA KomnsioTepow Leonardo o ycTpoRcTBOM
npougcoro fasneqma. M g0 180 VE L. LEONARDO Mt

12RD U-315 Tailoring Line

18RD U-312D0 5

B Carosello con rotazione 180 gradi per schiene con computer Leonardo e stiro di precisione. B 180 degree carousel for L&R sides and back. Equipped
with Leonardo computer and precision pressing device. ® Carrusel con rotacidn de 180 grados para espaldas con programador Leonardo y dispositive
planchado de precision. M Karussell Biigelpresse mit 180° Rotation und Leonardo Computersteuerung fiir das prézise Fertigbiigeln des linken und rech-

ten Rilckenteils M KapycensHelit rnafunkHsit npece ¢ NoBopoTou Ha 180° ana L&R GoKoBMHOK M crukw. KounnekTyeres komnioTepon Leonardo u yeTpoiicTaom
npouecHoro aanequs, B (130 VE WA . W LEONARDO M8
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»» STIR0O FinaLE — OFFPRESSING — PrLanNcHADO FINAL
A=Y

BL K-132 Tailoring Line

M Stiro colli e revers rullati giacche da donna
B Collar and rolled lapel offpressing-ladies jackets

B Planchado cuello y solapa-chaguetas de mujer ‘/’_\:b
B Kragen und Revers Fertighiigeln th " A 2 i i
B Mpécc ans npeccoRanme BOPOTHUE W .

FEARPYTNEHAA HLLUMKLHA

W o AL,

GV-288 Tailoring Line

= -
M Macchina a discesa verticale indipendente per spalle con computer -
Leonardo e dispositivo stiro di precisione, B \Verical press for L&R shoul- (s
der. Equipped with Leonardo computer and precision pressing device, ®
Prensa vertical para hombros con programador Leonardo v dispositivo £2 noronm
planchado de precision. M Automatische Verikalpresse mit Leonardo
Steverung fir das prazise Fertigbigeln der L & R Schulterpartic ®

Bepruwantsuid rnaguncHei npecc gnA L&R nnewa. Kownnextyetca L] -
KoMneoTepoM  Leonardo M yCTPOWCTBOM  NPOLGCHOMD  JEBMEHMA,

,." o’

L

[ . S
W GRAETER. B LEONARDO BF WESGN,, DSl

FORME INTERCAMBIABILI f e 5
INTERCHANGEABLE HEADS AND BUCKS e P _
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STirRo FinaLE — OFFPRESSING — PLANCHADO FINAL

GJ-328

M Unita’ automatica per spalle, giri @ maniche con computer Leonardo e stiro di precisione. M Automatic unit for L&R shoulder, sleeve and arm-hole creasing.
Equipped with Leonardo computer and precision pressing device. ® Unidad automatica para planchar hombros, sisa y manga con programador Leonardo y
dispositivo planchado de precision. ® Automatische Vertikalbilgelpresse mit Leonardo Computersteuerung sowie Prazisionspresseinrichtung fir das
Fertigbiigeln der L & R Schulter, des L & R Armels sowie des L & R Armloches M Astomarmueckoe yerpoiicTea gnA L&R nneda, pykasa i pyKagHOM oMb,

W oA E—E RN, O LEONARDO 88k &

=1

BL 6-101/S Tailoring Line

B Chiusura giri. ® Arm-hole creasing. M Cerras sisa. B Biigelpresse
zum Biigein des Armiochs M [nagunbHsi npece ANA pykasa, ‘\.l
| E°E 54

G-100/S
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s STIRO FINALE — OFFPRESSING — PLANCHADO FINAL
Pl

BL J-1/S Tailoring Line
M Bloceaggio manica. M Sleeve blocking / draping. M Bloguear manga. ) ,’

M Biigelpresse zum Drapieren des Armels B [nagunsubiit npecc ans s
oTfenku pykasa. M sy WAL =Y, W

|I i
\

I
|
l'ul“.x_ ':‘I

-

BLV 7030 Todloring Line  ypg FL115 Tniloring Line

B Macchina verticale per stiro mani- M Tavolo aspirante e soffiante per fodere e ritocco finale. M Vacuum
ca. B Vertical scissor press for slee- and air-blowing fable for lining smoothing and touch-up, M Mesa
ve pressing. M Prensa vertical para aspirante y soplante para retoque final y forros. M Spezialbiigeltisch mit
mangas. M Vertikale Bigelpresse fir integrierter Vakuum- und Blaseinrichtung fir das Glatten des Futters
das Biigeln des L & R Armels sowie Finish Biigelarbeiten. M I'nagunsHbii TN ¢ BaKyyMOM W NOARYBOM ANA

B [nagunbHeii npecc AN OTAENKH BRIDABHMBAHWA NoJKNALKA W oTdenku. B ¢ mem i £
pyrapa. M FraRER
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FinaLE — OFFPRESSING — PLANCHADO

s STIRO

TAR FL-90+RS-1 Tadloring Line
B Tavolo per fodere e ritocco finale con computer RS-
1 per regolazione quantita® aspirazione e soffiaggio.
B Table for lining smoathing and touch-up. Equipped
with AS-1 computer for vacuum and air-blowing
power adjustment. B Mesa para retoque final y forros
con programador RS-1 para retoque regulacion cant-
idad aspiracion y soplado.

B Spezialbiigeltisch fiir das GRitten des Futters sowie
Finish Biigelarbeiten.Der Tisch it mit der RS 1
Steusrung zur prazisen Regelung der integrierten
Vakuum-und Blaseinrichtung ausgestattet

I [naguncHbi CTON ANA BbipaBHWBAHWA NORKNAIKH H
orgenky. Kounnextyetca komnsiotepoun RS-1 gna
PErYNUPOBKK MOLHOCTH BaKyyMa W NOAOYBa.
LTSS DR

TAR FL-90 TAR FL-4 Tailoring Line

M Tavolo aspirante e soffiante
per fodere e ritocco finale,
B \Vacuum and air-blowing
table for lining smoothing and
touch-up. M Mesa aspirante y
soplante para retogue final y
forros. M Spezialbigeltisch mit
integrierter Vakuum- und
Blaseinrichtung fiir das Glatten
des Fuiters sowie Finish
Biigelarbeiten. M T nagunsHsii
CTON C BaKyyMoM W NOAAYROM
[NA BLIPAEHHERHNA NOGKNAAKM i
orgenin. B 5 g o ik

B Tavolo aspirante e soffiante per fodere e ritocco finale, M
Vacuum and air-blowing table for lining smoothing and touch-up,
B Mesa aspirante y soplante para retoque final y forros. W
Spezialbiigeltisch mit integrierter Vakuum- und Blaseinrichtung fiir
das Glatten des Futters sowie Finish Bigelarbeiten. M [naguneHsi
CTON C EAKYYMOM W NOGAYECM ANA BRIPAEHWBAHWA NOLKNEIKA W OTOENKH.
B s =

8 woromm
B sorowni
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STirRo FinaLE — OFFPRESSING — PLANCHADO FINAL

FR C0-90

M Universale con piano superiore a scomparsa (C0-90 - lungh. 117 cm — C0-49 124 cm)

M Full back general utility press (CO-90 117 cms — C0-49 124 cms long)

B Universalbiigelpresse fiir Zwischen- und Fertigbiigelarbeiten mit Full Back System" fir ergonomisches

Arbeiten. (CO — 90 mit 117cm und CO-48 mit 124cm Lange)

B Prensa universal con movimiento FULL BACK

(CO-80 - largo 117 cms — C0-49 - 124 cms)

B YHueepcansHBIR FNagMnEHBIR NPecc ¢
BEPTMKANLHLIM NEpEMELLEHHEM
ronosxkmignrHa 117 cm).

| BRI Re A TS

BL CO-90/A

B Universale con caldaia e aspiratore incorporati ( lungh. 117 cms)
Caldaia con capacita’ 24 litri — 12 o 15 KW e aspiratore 0,75HP
W Steam and vacuum self-contained general utility press (117 cms
long). Electric steam boller 24 litres = 12 or 15 kKW and vacuum unit
0,75HP.
W Universalbiigelpresse mit 117 cm Lénge, einem integrierten 24 Liter
Dampferzeuger, wahlweise mit 12KW oder 15KW, sowie einer
Vakuumeinheit mit 0,75 PS Leistung.

B Prensa universal con generador de vapor electrico y aspirado
incorporados (Largo plato 117 cms). Caldera con capacidad de 24 litros
- 12 0 15 KW — aspirador 0,75HP

u YHUBEPCANBHME FNaAWnEHER Npecc(anHa 117 o)

FN A L 1 0TI, A4 R 21 SKW

>

e
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STiR0O FINALE — OFFPRESSING — PLANCHADO FINAL

o

B o
A
Chikad
R

| o

BL C0-90/BL C0-49 Tadamg Line
-

B Universale (CO-90 - lungh. 117 cm — CO-49 - 124 cm)

M General utility press (C0-90 - 117 cms long — C0-49 - 124 cms long)

B Universalbiigelpresse filr Zwischen- und Fertigbiigelarbeiten,

(€O — 90 mit 117cm und CO-49 mit 124cm Lange)

B Prensa universal (CO-90 Largo 117 cms = CO-49 - Largo 124 ems)

B YHueepcansHeIA rnaaunsHeli npeccianuHa 117 cm)

CO BCTROEHHBIM NAPOreHepaTopoM(eMKOCTE 24

n.12-15 kBr., parkyym 0,75 n.c.).

|

QAD-1/ QAD-2

B Manichino manuale per giacche e giubbotti. Disponibile con
caldaia incorporata 18 litri — 10 0 12 KW (QAD-2)

W Manual form finisher for ladies jackets and

blouses. Available with self-contained

18 litres = 10 or 13 kw boiler too (QAD-2),

B Manueller Formfinisher fir Damen Jacken und Blusen.
Optional: Mit integriertem Dampferzeuger mit 18 Litern,
wahlweise mit 10 KW oder 12 KW (QAD 2)

M Maniqui manual para chaguetas y blusas,

Disponible con caldera incorporada de

18 litros — 10 0 12 KW (QAD-2)
H PyyHOW NAPOMAHEKEH AN OKOHYATENbHOM

ofpaboThM XeHCKOro NWAKaKA, NansTo, Gny3ok
Py4HOM napoMaHekeH AnA OKOHYATENEHOW
obpaboTHK KeHCKOMD NUAKAKE, NANsLTO,
bny3ok co

W o AmE. LA, Albb, EIRFEGF, AR RW




STirRo FinaLE — OFFPRESSING — PLANCHADO FINAL

RS80/ECO Tailoring Line
B Manichino automatico e computerizzato per giacche donna, cappotti e giubbotti, )

Altezza corpo fino a 134 cm. Apertura spalle manuale. Apertura fianchi e pale anteriore &
postariore pneumatiche. Opzionale - Corpo girevale & pinze spacchi.

B Automatic and computerized form finisher for ladies jackets, overcoats and blouses.
Height adjustable up to 134 cms. Manual shoulder opening. Pneumatic sides opening

and front and back blades closing. Options © Rotative body and vent clamps.

B Automatischer Computergesteuerter Formfinisher fir Damenblazer, Mantel und Blussn.
Mit Hohenverstellung bis 134cm, manuellem Schulteroffnen, pneumatischem

Dffnen der Seiten-, Riicken- undvarderen Klemmainrichtung. Optional: Drehbare Biigelpuppe
und Schlitzklemmen

B Manigui automatico y computerizado para chaguetas, abrigos v blusas. Alfura cugrpo
reguiable hasta 134 cms. Abertura hombros manual. Abertura flancos y palas

anterior y posterior neumaticas. Opcional : Cugrpo giratorio y pinzas aberiuras laterales,

| |
ABTOMATHYECKHIA W KOMNLIOTEIMPOBAHLIA NAPOMAHEKEH

ANA OKoHYaTeNsHOR 0BpaboThu MeHCKoro
nuaxaka, naneto, Bny3ok. PerynupyemMas BpcoTa ao
134 cm. PyyHOE OTHPEITHE NNEYERON NOAYIWKH.
MHEeEMATHHECKOR OTKPLITHE/3aKPEITHE BOKOBHIX,
NEpPeAHNX W 3aAHMX nAaHoK. JononHUTeNbHEE
iﬂl..LHM' BPpaldWHMHCA MdHEeKeH, 32 KMkl

RE kR, SR R, A, SA WS LIICM, Fah - B

k., AOHBEARRE AR E: Rib, AR RELEERT
WHAR: &b, AFRTFLIARER

2060

B Manichino automatico, per stiro giacche & cappotti
donna o uomo o capi in maglieria, di dimensioni
estremamente compatte. ™ Automated form
finisher for ironing men's or women's jackets

and overcoats, or wool garments, extremely
compact in size. ® Automatische Biigelpuppe zum
Bilgeln von Strickware, Jacken und Manteln. Unser
besonderes Augenmerk galt der Wirtschaftlichkeit
und der kompakten Bauform.

B Maniqui automético de dimensiones
extremadamente compactas para planchado
de chaguetas y abrigos de hombre y mujer,
o prendas en tejido de punto.

L :
CMEHE KOMMNAKTHBIA AETOMET-MEHEKEH LNA YTHIMKW
HEHCKML MY XCKHX NHDEK0B W NANLTO WK 1
MEHCKHEX MYMCHKNX MAIXAK0E W NANLTO
I TPMKOTARHED H30ENMA.
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TAR

aspirazione;
vacuum:
aspiracion:

centralizzala
central vacuum
sin motar

autonoma
self-contained
con motor

Voltagaio » Vollage « Voltaje « Spannung Ein- oder Dreiphasig
« Hanprmeax1e

220-400/3/50-60

Voltagaio ferra « frow voltage « Voltaje de fa plancha « Spannung Bigelsisan
» HanpAmex1e yTiora

2301/50-60

230:1/50-60

Potenza fotale « Tofal power « Potencia total « Leistung
* D6WAR MOWHOCTE

1600

1000

Entrata aspirazione « Air infef « Entrada aire « Luftansciiuss
* luameTp marpyixa BaKyyYMHOID OTCOCE

114" or "

Enfrata aria « Air infe! « Entrada aire « Luffanschiuss
» [luameTp natpyix BO3QyXONpoOROAA

mim

4

Pressione aria « Air pressune « Presidn aire « Arbeitsdruck (Lult) « Jaenexue Bo3gyxa

BAR {psi)

5 (75)

5 (75)

Entrata vapore « Steam mief« Entrada de vapar « Dampfanschiuss
» fluameTp natpytxa naponposogda

ae"

e

Scarico condense » Condensale refurn » Reforno condensaciones » Kondenswasserriokiauf
* flwamaTp naTpy6Ka KOHOBHCATCOTBOOMHKA

38"

2B

Pressione vapore « Sfeam pressure » Presitn de vapar « Arbeitsdruck (Dampf)
* laBnexue napa

BAR {psi)

45 (65)

45 (B5)

BL-FR-F

RV

12RD - 18RD

Voltagaio « Vollage « Voltaje « Spannumg Ein — oder Dreiphasig
» HanpAmaH1e )

230/1/50-60

23041/50-60

Entrata vapore « Steam migf s Entrada de vapor « Dampfanschiuss
» [lnameTp natpyGxa NaponpoBoga

172"

12

Pressiong vapore » Sfeam pressure » Preskin de vapar « Arbeitsdruck (Dampf)
s [lapnaxne napa BAR

psi)

5 (70)

5 (70)

Ritorno condense » Condensale refurn » Reloma condensacionas
» Kondenswasserrickiauk AmameTp naTpytxa KOHOBHCATOOTBOAYMKE

12"

12

Entrata aspirarione « Afr infef « Entrada aire « Luftansciiuss
+ [luamaTp natpyiKa BaKyYMHOID OTCOCE

114" ar 2"

3

Entrata aria » Air injel « Entrada aire » Loftanschiuss
+ flnamaTp naTpylx BOIOYXONPOBOA

ae”

kI

Pressione arid » A pressure » Presidn aire » Arbaitsdruck (Luff)

* [lapnexne Bozgyxa BAR (psi)

7(100)

7 (100)

GJ

GV

Yoltagaio « Vollage « Voltaje « Spannumg Ein- oder Dreiphasio
Hanprsauus )

2301,/50-60

23041/50-60

Entrata vapore » Steam mief « Entrada de vapor « Dampfanschiuss
» [luameTpnarpyixa naponposoga

2x1 12"

200

Pressiong aria » Air pressure » Presion aire » Arbeitsdruck (Luft) {Dampf)

» flasnenve Boagyxa BAR (psi)

5 (70)

5 (70)

Riterno condense « Condansale refurn « Retormna condensacionas
» Kondenswasserrickiaus AnadeTp naTpytxa KOHASHCATOOTBOAHHES

Ax1E

12

Entrata aspirazione « Afr infef « Entrada aire « Luftanschiuss
* [iwameTp naTpyika BAKYYMHOMD OTCOCA

22"

201 14°

Enfrata aria « Air infel » Entrada zire « Luffanschiuss
s [luameTtp marpyGx BO3gyRonpoBoga

ag"

3

Pressiong vapore « Sfeam pressure » Présion vapor « Arbeitsoruck

* lapnenve pozgyxa BAR (psi)

7 (100)

7 (100}

2060

R-580/ECO

QAD-1

QAD-12

Vollaggio « Voltage « Voltaje » Spanmung Ein - oder Drefphasig

» HanpsameHwe

220-400/3/50-80

220-400/3/50-60

220-400/3/50-60  220-400/3/50-60

Entrata vapore « Steam inkef» Entrada de vapor « Dampfanschiuss
= [lnameTp natpytika naponpopoga

ag

a8

ag”

Ritorno condense « Condensale refurn « Retomo condensaciones

e

am”

arm”

» Kondenswasserricklayk Anametp navpydxa OOTBOJHMKE
Fressione vapare -'ﬁa&m [DTESSUTE « PTESION Ea Vapor s Erﬁ}ﬁﬁr’ﬁ' {Dampf]
» laenesue napa BAR (psi)

45

45

Entrata aria » Air ifef « Entrada aire » Luftanschiuss

104"

14

Pressione aria « Air pressyre « Presitn aire « Arbeifsdruck (Luft) (Dampf)

« Mlasmesune Boagya BAR (psi)

5 (B5)

4 (60} 2




Forma principale tavoli (mm| - Main buck tables (mm) - Platos principales mesas (mm) - Formen fiir Biigelfidchen (mm) - Plateae principales tables (mm)
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1250

Forme per bracci (mm) - Swing arm bucks (mm) - Formas para brazos moviles (mm) - Formen fiir Schwenkarme (mm) - Jan
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Forme per presse (mm) - Presses bucks (mm) - Platos prensas {mm) - Formen fiir Biigelpressen (mm) - Plateau pour presses (mm)
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Forgalmazo : Brother Miklés Kft.



