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.ADESIVAZIONE - FUSING
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SH-5

SERIE SH-5

BB Adesivatrice in conlinuo ad alta pressione per collo e polsi camicie con doppio
sistema di riscaldamenta.
Il massimo come qualita’ di plastilicazione, costruzione e tecnologia oggi disponibile nel
mercato mondiake. Risponde perfettamente & nuovi standard di gualita® nei tessuti e interfodere
sia per la camicia classica, da donna o sportiva.
Disponibile in due misure 60 e 70 cm. Scarico dei pezzi superiore con scaricatore automatico.

PRINCIPALI CARATTERISTICHE TECHICHE:

Due resistenze superior ¢ tre inferion di nscaldamento con contradlo termostatico indipendente
Resistenza di pulizia nastro con controldlo termostatico indipendente

Piastra di raffreddamento pezzi adesivati con controfio termostatico.

Sistema di raffreddamento con scambialore di calore a circuito chiuso,

Rullo di pressions con leva moltiplicatrice di pressione, Rullo di trasporto rivestito in sificone
Temparatura regolabile da 0 a 200° C

Pressione regolabile da 0 a 56 Niem?2

Tempo di adesivazione regolabile da 5a 42 secondi

Nastri in laminato a doppio strato in teflon-vetro anti-strappo, glunta invisibile.
Tensionamento rulli & guida nastri con regolazione elettro-pnesmatica

Pulizia nastri automatica con feltro e lame raschiatori di pulizia in teflon-grafita

Pulsanta di spegnimento automatico a fine turno di lavora,

Regolazione velocita’ nastr con motoridutiore contredlato da inverter digitale

Assorhimento ridotto (220-400/3/50-60): 5/9 kW (SH-5-60-N) - 7/10.5 kW (SH-5-70-N}
Produttivith stimata (4 pz per camicia): 60 cms 1.100. pcsBore 70 cms 1.200 pes / B ore

DOPZIDNALE:
Neutralizzatore corrente elettrostalica

SERIES SH-5

E= Continuous high-pressure fusing press machine for shirt collars and cuits, with
double healing system.

Top quality available on the market today, in terms of plastification. construction and technology.
Fully satisfies new guality standards of fabrics and interlinings for classic shirts, women's shirls
and sport shirls,

Available in two sizes; 60 cm and 70 cm. Discharge of pieces from above, with automatic
stacker,

MAIN TECHNICAL CHARACTERISTICS:

Two upper elements and three lower ones for heating, with independent thermostat control.
Elemeant for cleaning belt, with independent thermostat control.

Plate for coofing fused pieces, with thermostat control.

Caoling system with closed-circuit haat exchanger,

Prassure roller with lever for multiplying pressere, Transport roll lined with silicon
Temperature adjustable from 0 to 200° C

Pressure adjustabie from O to 56 Niem2

Fusing time adjustable from 5 1o 42 seconds

Double-tayer Tefion-glass break-resistant laminate belts with invisible joint.
Electro-pneumatic regulation of roller tension and belt guides,

Aulcamatic cleaning of belts with felt and Teflon-graphite scraping blades.

Pushbutton to turn off machine automatically at end of work,

Adjustment of belt speed with reduction gear controlled by digital inverter.

Reduced power consuption (220-400/3/50-60) : 5/9 KW (SH-5-60-N) - 7A10.5 kW (SH-5-70-N)
Estimated productivity (4 pieces per shirt): 60 cms 1,100 pieces/8 hours 70 cms 1,200
pieces / 8 hours

OPTIONAL;
Antistalic system,



.ADESIVAZIONE - FUSING

e e e T e R e e e T

SH-4
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SERIE SH-4

B B Adesivalrice in continuo per collo e polsi camicie con doppio sistema di

riscaldamento.

Ideale per grosse produzioni grazie a un rapporto qualita /prezzo senza paragoni,
Disponibife in due misure 60 & 100 cm.

Scarico dei pezd inferiore nell'apposite contenitore di raccolta,

Principali caratieristiche tecniche:

Tre resistenze superiori e rullo riscaldato con controlle termostatico indipendente
Rullo di pressione rivestito in silicone con leva moltiplicatrice di pressione.
Resistenza di pulizia nastro con controflo termostatico indipendente

Piastra di raffreddamento pezzi adesivati con contralle termostatico .

Sigtema di raffreddamento con scambiatore di calore a circuilo chivso,
Temperatura regolabile da 0 a 200° C

Pressiona regolabite da 0 a 57 Niem2 (60 cm) e da 0.a 41,3 (100 cm)

Tempo di adesivazione regolabile da 4 a 39 secondi

Nastri in teflon estremamente lisci.

Tensionamento rulli e guida nastri con regolazione elettro-pneumatica

Pulizia nastri automatica con feltro @ lame raschiaton di pulizia in tellon-grafite
Pulsante di spegnimento automatico a fine turmo di lavaro,

Regolazione velecita’ nastri con motoriduttore controllato da imerter digitale
Assorbimento (220-400/3/50-60); 914 KW (SH-4-60) - 12720 KW (5H-4-100)
Produttivita’ stimataldpz per camicial: 60 cms 900 pesfBore - 100 cms 1.500. pes /8 ore

OPZIONALE:

Sistema di scarico automatico dei pezzi adesivati (sobo versione da 60 cm)

Meutralizzatore della corrente elettrostatica

MNastro in kewlar s2nza sabdatura per scarico & laminato teflon-velro a doppio stralo per carico.

SERIES SH-4

Continuous fusing press machine for shirt collars and cufis, with double heating
system.

Ideal for karge-vodume production, given unmatched quality'price ratio,

Awailable in two sizes: 60 and 100 cm. §

Discharge of pieces from below, into a caltecting bin,

MAIN TECHNICAL CHARACTERISTICS:

Three upper elements and heated roller with independent thermostat control:

Pressura rofler lined in silicon, with lever for muRiplying pressure.

Element for cleaning belt, with independant thermosiat control.

Plate for cooling fused pieces, with thermostat control.

Cooling systern with closed-circull heat exchangar,

Termperature adjustable from 0 1o 200° C.

Pressure adjustable from O to 57 Niem2 (60 cm) and from O to 41.3 {100 cm),

Fuskng time adjustable from 4 to 39 seconds.

Extremely smooth Teflon belis.

Electro-pneumatic requiation of rofler tension and belt guides.

Automatic cleaning of belts with felt and Teflon-graphite scraping blades.

Pushbutton to turn off machine automatically at end of work,

Adjustrment of belt speed with reduction gear controlled by digital inverter,

Reduced power consuption {220-400/3/50-60): 914 KW (SH-4-60) - 12/20 KW (5H-4-100}
Estimated reduce power consuption (4 pieces per shirt): 60 cms 900 pieces/8 hours - 100 cms
1,500 pieces ! 8 hours

OPTIOMNAL:

System for automatic untoading of fused pieces (only 60 cm maodal)

Antistatic system

Kevlar belt without joints for unloading and double-layer Tellon-glass laminate for beading.

Notap anes?d
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SERIE SH-10

B 1 Adesivatrice in continuo per collo e polsi camicie.
Ottima qualita’ di adesivazione a costi confenuti per piccole medie produzioni.
Alta qualita’ di costruzione e tecnologia @ garantita per molti anni di lavoro.
Disponibile in 2 modedli : Larghezza 60 em con nscaldamento doppio (SH-10-60-5) o singedo
(SH-10-60) . Scarico dei pezzi inferiore nellapposito contenitore di raccolta.

PRINCIPALl CARATTERISTICHE TECMICHE:

Rulko riscaldato con contrella termostatico

Versione 5 con extra riscaldamento con resistenza a fascia esterna al rullo con controllo
temperatura indipendente.

Piastra di raffreddamento dei pezai adesivali con controllo termostatico.
Sistema di raffreddamento con scambiatore di calore a circuito chivso.
Temperatura regolabile da 0 a 200° C

Pressione regolabile da 0 a 57 Niem2

Tempo di adesivazione regolabile da 5 a 51 secondi

Nastri in teflon estremamente lisci.

Tensionamento rulli @ guida nastri con regolaziona elettro-pneumatica
Putsante di spegnimento automatico a fina turno di lavoro,

Pulizia nastri autornatica con feltro & lame raschiatori @i pulizia in teflon-grafite
Regolaziona velocita’ nastr con matoriduttore confrollato da inverter digifale,
Assorbimento {220-400v3/50-60): 5/8 KW (SH-10-60) - 610 kW (SH-10-60-5)
Produttivita’ stimata {4 pz per camicia) : 600-700 pcs/Bore.

OPZIDNALE:

Sistema di scarico automatico dei pezsi adesivati
Neutralizzatore della corrente elettrostatica,
Nastro in laminalo tellon-velro a doppio stralo

SERIES SH-10

= Continuous fusing press machine for shirt collars and cuffs.
Excellent fusing quality al reduced costs for small and medium-scale production,
High quality construction and technodogy, plus guarantee of exceplicnal duration.
Available in 2 models : width of 60 cr with double heating (SH-10-60-5} or single heating
(3H-10-60). Discharge of pieces from below, into a coflecting bin,

MAIN TECHNICAL CHARACTERISTICS:

Heated roller with thermastal contral,

5 moddel with extra heating from band element outside of roller, with indepandent temperatura
cantrol.

Piate for cooding fused pieces, with thermostat control.

Cooling system with closed-circuit heat exchanger.

Temperature adjustabla from 0 to 2007 C.

Pressure adjustable from O to 57 Niem2.

Fusing tima adjustabla fram 5 to 51 seconds.

Extremely smooth Teflon bealts,

Electro-pneumatic regulation of roller tension and belt guides.

Pushbutton to tumn off machine automatically at end of work.

Automatic cleaning of belts with felt and Teflon-graphita scraping bades.

Adjustment of belt speed with reduction gear controlled by digital inverter.

Reduce power consuplion [220-400/3/50-60): 5/8 KW (5H-10-60) — 610 KW (SH-10-60-5)
Estimated productivity (4 pieces per shirt): 600-700 pieces/8 hours

OPTIOMAL:
System for avtomatic unloading of fused piaces.
Doutle-layer Teflon-glass laminated beit.

......................... % ROTONDI...
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STIRO INTERMEDIO - UNDERPRESSING

SERIE RSC e RSP

B B Macchine da stiro per formatura collo (RSC) e polsi camicia (RSP).
A funzionamento eletiro-pneumatico.
Riscaldamento delle forme eletirico.
Diirme ad ingresso indipendanta (0ssia mantre una camicia ¢ in stiraralura Valtra ¢ in Tase di carica),
Pressione di stiro regalabile.
Regolazione eleftronica dedla temperatura,
Dime facilmante intercambiabili.
RSC = Due dima una per ka punta destra ¢ una per la punta sinistra, Completa di dispositivo
preumatico rivedta colli,
R3C — Due dime, una per polso desiro e una per polso sinistro.
RSC+RSP — Per piccole produzioni per stiratura collo e polsi in un‘unica macching, una dima
per colli & una per polsi ad ingresso indipendente. Dispositive rivalta colli.

OPZIONALI 5U RICHIESTA @
Dime spaciali personalizzate per collo efo polsi.
Dispositive trancia punte coflo.

SERIES RSC-RSP
E= Ironing machines for forming shirt collars (RSC) and cuffs (RSP).

Electro-preumatic ogaration,

Electrical heating of ferms,

Ternplates with independant entry (while on is ironing, the ather is loading).

Adjustabbe ironing temperalure.

Electronic temperature adjustment.

Templates easily interchangeable.

RSC - Two templates, one lor right peint and one for kit point. Equipped with pneumatic devi-
ca for tolding collars,

RSC - Two templates, one for the right cuff and one for the left cuff,

RSC+RSP - for emall-volume ironing of collars and cufts in a single machine, with one template
for collars and one for cuffs, with independent entry. Device for folding collars.

OPTIONS:

Customized templates for collars andfor cuffs.

Device for trimming collar points

SERIE R0O05

Trancia e rivolta punte

L'unitd ROODS & una macching appositamente realizzata per effettuare il taglio delle punte del
collo e per eseguire in successione il risvolto del collo defla camicia.

I taglio & affidato a due lame indipendenti di cui & possibile regalare l'inclinazione; & quindi
possibile variare I'angolo di faglio senza dover effettuare sostituzioni di fustelle o dime,

Il funzionamento della macchina & eleitropneumatico; le fasi del ciclo sono gestite da un
contredlore logice programmabile (PLC).

Produzione: circa 125 pezzifora.

Alimentazione: 230V - 1 - S0 HZ

SERIES R005

RSP | @ collar trimming and turning

The RO0S is a machine especially designed to cut collar points and then produca the shirt's
collar fapel.

The cutting is done by two separate bades whose angles of inclination can be adjusted, meaning
that the cutting angle can be modified without changing dies or templates.

The machine’s operations are electro-pneumatic, and the phases of the cycle are managed by a
programmable logic controdler (PLE).

Production rate; approximately 125 pleceshour,

Power feed: 230V - 1 - 50 HZ

[ o e e e e s s e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e



. STIRO INTERMEDIO - UNDERPRESSING

SERIE R6100

B B Uunita’ di stiro ROTONDI mod. RG100, & una macchina appositamente realizzata per la
piegatura dei due cannoli o bordo mezza manica camicia, o comunque di tulle quelle appli-
cazioni nelle guali £i richiede un bordo ripiegato con una o due pieghe,

La macehina & dotata di riscaldamento inferiore & superiore eleftrice (1450 W cadauno)
confrallate da due termostali eletironici indipendenti,

La macchina esegue la ripiegatura del cannolo con un sistema incorporato d"aspirazione ad
alfissima depressione (2,2 kW), senza limpiego di lamine o spessod, per oftenere una migliore
qualith di piegatura. Vi & la possibilita di inserimento della fliseling (sia adesiva che non) in
aspirazions.

La misura minima & massima del cannalo stirabile sono rispettivamente di 20mm e 70mm, la
variazione della karghezza & un'operazions malio semplice @ veloce da efetfuare tramite volanting
meccanico e scala graduata di riferimanto (Folo 1), La lunghezza massima del cannobo stirabile
& di circa BS0mm.

La macchina & fornita di uno scaricators automatico, che preleva fa parle piegata dopo la
stiratura e la impila su di un cavalletto posteriore.

La gestione della macchina # affidata a un controllore logico programmabile (PLC), che gestisce
I varie Fasi ded ciclo: i tarnpd di stiratura, i conteggio dei pezzi prodotti ed esegue fest di autodiagnosi
degli errori tramite pannello LCD SIEMENS, L'unita’ di stiro mod. AS100 & dotata di un dispositive
fager per Fallineamento dei tessull a righe o quadri,

La produzione & mediamente di circa 450 pezzifora per tessuti in tinta unita.
Consumo elettrica: 5,1 kw - 400/3/50
Ingresso aria: 1/4”

SERIE R6100

[EE The ROTONDI RG100 model is a machine specially designed for the falding of the two
plackets or of the edges of shorl shirtsleeves, as well as lor all other operations invalving
a raised edge folded over once or twice.

The machine is equipped with both lower and upper electric heating elements (1450 WATT
each) controdled by two independent electric thermostats.

The machine folds the placket with a buill-in, high-depression (2.2 kW) vacuum system, without
using plates or blades, in order to achieve improved folding quality, Interinings, (both adhesive
and non-adhesive), can also be inserted by vacuum.

The minimum and maximum placket measuraments that can be ironed are, respectively, 20
mm and 70 mm. Adjusting the widih is a quick and easy operation, thanks 1o a mechanical
hand wheel and a graded reference scale (Photo 1), The maximum placket length for ironing
is approximately B50 mm.

The machine has an automated unloading unit that picks up the piece following the pressing
and slacks il on a rear rack,

The maching is operated by a programmable logic controller (PLC) that manages the various
phases of the cycle: the pressing times, the count of the pieces tumed out and the performance
of self-dizgnostic tests for errors using a SIEMENS LCD panel. The R6100 model pressing
machine is also equipped with a laser device for aligning striped and checked fabrics.

Average production is approximately 450 piecashour for fabrics in solid colours.
Consumption of electricity; 5.1 kw - 400/3/50
Air intake: 14"

% ROTONDI...
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R6200

SERIE R6200

L'unita” di sliro ROTONDI mod. RG200, & una macchina appositamente realiziala per le
camicerie che necessitano di un'alta qualita e produttivita’ nella piegatura e stiratura del
feszing sulla manica della camicia o del cannoncino della polo.

La macchina & dotata di riscaldamento inferiore e superiore elettrico {1200 WATT cad.)
controliate da due termostati elettronici indipendenti.

La macchina esegue la ripiegatura dei fessini con un sistena incorporato di aspirazione ad
altissima depressione (2,2 KW). senza l'mpiego di lamina o spessar, per otlenera una miglicre
qualita di piegatura. Vi & la possibilita di inserimento delta fliseling, (sia adesiva che non} in
aspirazione.

Ditre alta ripiegatura del bordo lungo tutto il perimetre, viene effettuata anche fa piega centrale
per facilitare I'operatore durante la cucitura del fessino sulla manica.

La macchina marca inaltre il segno per il castelle di cucitura (segno di riferimento per I'inizie
defla cucitura da effettuare nelle successive fasi di lavorazione).

| fessini vengono slicali in coppia (dastro e sinistro) @ poi scaricali @ impilati in automatico sy
i un cavallelio posteriora

I controblo delta macchina & affidato ad un PLC Siemens che gestisce be varie fasi ded ciclo,
tempo di stiratura ed esegue test di autodiagnosi degli errori. Sulla RE200 & installato un laser
a linea per facilitare I'allingamento ded tessuli rigati.

L'unita” di stiro macchina mod, RE200 permetie di stirare ogni misura o disegno di fessino
semplicemente sostituenda la forma superiore, forma inferiore ed estrattore. Dime speciali
possong essara lornile su richiesta,

La produzicne & mediamente di circa 300 coppiefora con tessuti in tinta unita,

Consumo elettrica: 4.5 kw - 400/3/50

SERIE R6200

The ROTOND] RE200 model pressing machine is specially designed for shirts that require
high levels of quality and produclivily when it comes lo folding and ironing the venl fac-
ings on the sleeves of shirts or on the collar openings of polo shirts,

The machine is equipped with both lower and upper electric heating elements (1200 WATT
gach) controlled by two independant electric thermostats,

The machine folds the vent facings with a built-in high-depression (2.2 KW) vacuum system,
without using plates or blades, in order to achieve improved folding quality. Interlinings, (boh
adhesive and non-adhesive), can also be inserted by vacuum.

In addition to folding the edge along the entire perimeter, the machine also handbas the central
fold, making it easier for the operator to stitch the vent facing onto the sleave

Anather feature s the marking of the stifching heading (the stading paint for the stitching during
the subsequent productions phases).

The vent facings are pressed in pairs (right and left) and then automatically unloaded and
stacked on a rear rack.

The machine is contrelled by a Siemans PLE that manages the various phases of the cycle, as
well as the pressing fime and the performance of the sell-diagnostic fests for errors, The
RE200 is equipped with an on-line laser to facilitate the alignment of stripad fabrics.

With the REZ00 pressing machine vant facings of any size and design can be prassed simply by
replacing the upper form, the lower form or the extractor unil. Special templates supplied
upon reguest. Arerage production is approximately 300 pairs/hours for fabeics in solid cobours.
Consumption of electricity: 4.5 kw - 40003550

_____________________________________________________________________________ %8 ROTONDI...
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. STIRO INTERMEDIO - UNDERPRESSING
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SERIE R002

B} Lunita ROTOMNDI mod. RO02, & una macchina appositamenle realizzata, poiché slira lungo
tutto il lore permetro, per le camicerie o confezioni che necessitano alta qualith di produzione
di tascaftasche camicia, alamari, alefte tazca, cannello polo, tasca polo, lessino camicie,
toppe e similari in cotone, lana, jersey, fibre sintetiche, pelle, similpelle, etc

Per ottenere il massimo della produttivity, la R 002 & dotata di due teste di stiratura totalmente
indipandanti con riscaldamanto anferiore & posteriore elefirico (1200'W cad, ) controllate da due
lermastall atatirandci,

Il funzionamente delia macchina & elettropneumatico, mentre il contrallo della stessa & affidato
ad un PLC che gestisce le varie fasi del ciclo e permette alf'utente di regolare il tempo di stiratura.
La pressione di stivatura & regolabile manualmente.

Il cambio forma, semplice @ veloce, si effetiua sostituendo il “kit stira” composio da piattetio
centrale in acciaio inox, sagoma im allumings & gomma siliconica,

La produziene orania della macchina & di circa 3500400 pezzifora.
Consumao elettrico: 4.8 kW - 230/1/50-60

SERIES R002

B The ROTONDI RO0Z model is especially designed fo iron along the entire perimeter of shifs
or suits that call for high-guality production ol pockets/shirt pockets, frogs, pockel faps,
polo-shirt collar openings and pockets, vent lacings on shirts, patches and similar elements
in cotton, wool, [ersey, synihetic fikres, leather, artilicial leather efc..

For maximum productivity, the B D02 is equipped with two totally independent ironing heads
wilh front and rear electrical heating (1200 W each), operated by two electronic thermostats.

The machine is an alectronic-preumatic device, controlled by a PLC that manages the various
phazes of the cycle, allowing the user to adjust the ironing time. The ironing pressure is adjusted
manually.

Changing the form is quick and simple, thanks to the “irening kit”, made of a central plate of
stainless steel and a template of aluminium and silicon rubber.

The machine’s hourly production rate is approxmately 350/400 pieces.
Consumplion of electricity: 4.8 KW - 230/1/50-60

e eemeemeeeaeemee et eemeeeeeeeemeeteemeemeeeemee e eeen %8 ROTONDI...
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. STIRO FINALE - FINAL PRESSING

SERIE SR-3000

B 1 Lavera allernativa per qualita’ e produtlivita’ nello stiro soffiato di camicie da
donna o vomo.
Disponibile in dug versioni ;
SR-3000,V-Funzicnamento a vapore. Da collegare ad implanto di vapore centralizzato.
Adatto per stiro camicie asciutte ¢ umide. Consumo di vapore: 25 - 30 kgs/h
SR-3000/E-Funzionamento elettrico per camicie umide. Consumo elettrico 24 kW

+ Forma rigcaldata in acciaio inox aspirante, soffianie @ vaporizzante {solo SR-3000/V).
= Aspirazione aulomatica nel corpo per un facile posizionamento della camicia.
+ Computer digitale per il contredlo di fulte le fasi della praparazions e fungioni di stiro
9 programmi - con confapezn. Software estremamente intuitiva.
* Bloceaggio collo preumatico,
+ Apertura spalle pneumatica secondo la tagla.
= Tensionanento automatico fianchi camicia.
+ Pala anteriore riscaldata elettricamente per stiro cannello con termostato elettronico.
« Pale anleriori e posteriore pneumatiche per bloccaggio fondo camicia con fotocellula.
+ Surriscaldatore vapore con termestale elettronico fing 2 2007 C.
* Tensionamento maniche automatico,
* Motore soffiaggio da 2,2 kW- 3 HP. Motore aspirazions indipendenta da
0.55 kW -0.75 HP
= Quantita’ seffiaggio regolabite elettronicamente.
+ Ferro da stirg EC-2002 con piastra in acciaio inox per stiro taschino.
« JOY - Joystick per posizionamento automatico pinze maniche corte e lunghe.

wne !l Y 808
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DPTIDNAL:
* Scaricatore automatico dalle spalle o dalla gruecia,
« DVY-Diispositivo stiro carrd e lessini

SERIES SR-3000

The true alternative for quality and productivity in the biow ironing of men’s and

women ‘s shirts.

Auailable in two versions:

SA-3000-5team operated. To be connected 1o centralized stearn plant,

Suitable for ironing wel and dry shirts. Steam consumplion: 25 - 30 kg

kKW

+ Staindess steel heated form, vacuum, blowing and steaming (onky SR-3000/).

+ Automatic vacuum in the body for easy positioning of the shirt.

« LCD Touch screen computer for controf of all the phases of preparation and irgning functions
9 programs — with piece matre. Extremely inluitive software.

= Pneumatic collar blocking,

+ Preumatic opening of shoulders, based on size,

= Automatic tensioning of shirt sides.

+ Front paddle electrically heated for ironkng of front placket, with electronic thermostal.

+ Front and back pneumatic paddies to block shifl botlom, with photocell.

+ Steam superheater with elecironic thermosiat up to 200° C.

« Automatic sleeve tensioning.

« Blowing medor at 2.2 kW- 3 HP, Separate vacuum motor at 0,55 kW -0.75 HP

* Blowing quantity adjustable electronically.

= EC-2002 iron with stainless steel plate for ironing shirt pockets.

= JOY - Joystick for automating positioning of short-sleeve and long-skeeve clamps.

OPTIONS:
« fatomatic discharge device from the shoulders or from the hanger.
« DVY-Device for L&R vents + joke pressing,




. STIRO FINALE - FINAL PRESSING

SERIE BP-1808

B B Carosello con rotazione di 180 gradi per sliro corpo camicie con due piani di stiralura e due
manichini.

La soluzione ideale per un ecceliente qualith e produttivitd nello stivo di camicie da vomo &'o
donna sia classiche che casual o non-stirg. Stiro del taschinod, cannello posteriore e dalla
spalla completa. Stiro soffiato delle maniche,

CARATTERISTICHE TECHICHE PRINCIPALI :

Forme di stiro in acciaio cromato a specchio,

Forme di stiro con riscaldamento a vapore con sistema a camera per una grande uniformita’ di
riscaldamento. Manichini riscaldati a vapore,

Ampia disponibilith di forme - forme speciali su richiesta.

Su richiesta, forme di stire riscaldate elettricamente o a bagno d"olio.

Sa con riscabfamento elettrico doppio termostato elettronico di regolazione fino a 250° C.
Manichini freddi. Manichini riscaldati elettricamante su richiesta.

Air-bag sui fianchi per averdi complefamente stirati su ogni tipo di modaliatura.
Tensionamento maniche pneumatico per stiro solfiato senza piega.

Finza bloccagpio colle preumatica per aiutare il posizionamento della camicia.

Aspiralore ad alla depressions incorporato da 3 kKW

Matore per sofliaggio ad alto volume d'aria da 2,2 kW

Computer RAFFAELLD - 9 programmi - programmazione fempi di pra @ post-aspirazione,
soffiagaio caldo e tempo di prassatura,

Surriscaldalore aria-vapore,

Stiratura ad alta pressione, pneumatico, regolabile @ programmabile.

Imbottitura manichini a 4 strati con refe inox, feltro Nomex, silicons puro @ tessulo nomex bianco,
Fistola nebulizzatrice aria-acqua

Praterione di sicurezza sufla rotazione con barriere eletironiche a meccaniche,

Rotazione preumatica a pedale con inserimento aspiratione in automatico duranta fa rofazione.
Produzione fino a 1,900, camicie in § are,

ACCESSORI 5U RICHIESTA :

Computer LEONARDO TOUCH-SCREEN con regolanione eletironica proporzionale defla pressione
di stirg {Vedi catalogo COMPUTERS),

Scarico aulomatico, dalle spalle, con conveyor di frasporto al tavoli piega-camicie. Conveyar
disponibile in varie misure secondo i capacita’ produttiva dell'arienda, Con scarico aulomatico,
produzione fino a 2.500. camicie in 8 ore.

SERIES BP-1808

Automatic carousel thal rotates 180 degrees, for ironing shirl bodyies with two pressing
heads and two dummies,

The true alternative for excellent quality and productivity of classic, casual and wrinkle-Irae
mien’s and women's shirls, Pressing of braast pockel's, back pleal and, the entirewhole shoulder
area, plus and blow ironing of the stesves,

MAIN TECHMICAL CHARACTERISTICS :

Heads of in mirrar-finish chromiumed steel,

Sleam heated heads with full steam chamber system for extremety uniform heating. Steam
heated dummies.

Wide range of forms available, special forms upon request.

0n request, heads heated ebectrically or with oil bath heated heads, Electric If electric haads have
a with doubile electronic thermostat for adjustment up to 250° C. Cold durmmies. Electrically heated
dummies upon request.

Aur bags on shirt sides fo gel the side seams complately pressed and 1o fit any side seam design,
Automatic sheeve tensioning for creaseless pressing of sleeves.

Preumatic callar clamp to help the pesitioning of the collar,

Sall-contained high depression vacuum unit a1 3 kKW,

Self-contained high-volume motor blower at 2.2 kW,

RAFFAELLD compuler - 9 programs - programming in seconds of pre and post vacuum, hot
air-blowing and pressing time.

Steam and air super-heater.

Preumatic high pressing prassure system — can be adjustedable and subject to programmeding.
4 layers of buck padding with stainless steel mesh, Nomex flannel, pure and hard silicon and
white Nomex fabric.

Air-water spray gun.

Electronic and mechanical barriers for safety protection during the rotation.

Preumatic rotation with pedal andwith activation of vacuum during rotation,

Production of up to 1.,900. shirts in 8 hours.

ACCESSORIES UPON REQUEST :

LEONARDO TOUCH SCREEN computer with digital pressing pressure conirol {s2e the catalogue
for COMPUTERS).

Unloading device from the shoulders with comveyor system to the shirt folding tables. Conveyor
system available in different sizes, in according to production quantities. With the unloading
device, production of up to 2500 shirls in 8 hours.
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STIRO FINALE - FINAL PRESSING

SERIE 18RD CRP

[N ] E?mmmmmmwmmwmwuumum sabariang € camicl con cifindra (drulica
alli pressiont
Aregta disponibtz di foeme - (ved paging 131, Farme speciai sa richiesty.
mm-mnmwmmuamm , R
risakdatn 2 0 ekfiricament () com termostalo eletfronica o regolazions i &
mmmmh tlm:ﬂhrum
Pano imleriera freddo o rscaldale & vapore com colegamesto per aspirazions ceninlizzat
th&nemﬁ:mhhmmﬂmmmhmmmhm

Tirees dicplale pet programmatiene lempa di pressnne.
mmwemmﬂ

Protezinee di sictiredza suba kit con bamies skfirmaiche @ meccaniche

b0tz inferiose 2 & sirati oon rete ingy, fefien nomen, sioonz paro duro & fessulo nomex.
ACCESSORT 5U RICHIESTA

Ptk ebulimrairics atqua

Hspiraione d aria 0,37 KW - 0, 3HP

Gompurler FRFFAELLO cokor Touch Seresn - ) programmi - peogrammenions 1empo & pressalurs, ez ¢ posl-aspirazions.
Generatre di vapore elettic & some PED - capaci 243 Hri - LN -imtorporatn,

(iroppa sesaratord i condense con ferm da stirn Blefrovispene, seko Vapore o con conisolko Remperaiira con dpiay eletironicn & aki pre-
cisinne (Vedi catalogo FERRE (W STIRD)

WHMMIDM[HMHMMHI Ironing sy, bikizses and wark smocks and caats with hgh-pressure

amay of forms available- (see pane 15) Speckal forms wpea request
Faaf in mirvor-pofshed stiinbes stael.
mmmgmmmmmmwwmmmn

Hmmmmhﬂiﬂmmm'ﬂuﬂ
Premai; ratation with pedal with automatic activatinn of vacusm durieg rofiinn.
ﬂiﬁllimhmmmmmﬁum
piessang
e ki bt s g
4 layers padding wih staislesc-stael mech, nome flanael, puee, aed sicos and whiti: nomex [zbric.

ACCESSORIES LPON REQUEST.

Ve s s
Vi 0t 037 KH-05
RAFAELO o T Scen Gt 20 pogars g o s s, i,
s S o, e s Gk, s o Bt by
g, o ot oy s o
16RO CRP iy e e ke b 1OIS)

SERIE VV WRINKLE FREE

WL Macchins 2 chiusura verlicale por sSen ed adesivazione cucitare canicia Wrinkle-Free.
Dmiiuﬁmﬂ - foeef pagina 1] - R s s richiesd -
flto manica RSP - PRINCESS SEAM
FH'FP M RVCE - Colla
RS - Fessing maniche — FIANVE - Came
Piang sepeiors lucidy in fesicne i alumini
Piano superions riscalday slefscaments |/ mmmammmmmwc
iy el ——
o
mmmmmmwmwm mmm;mpmﬂm
Cissra & du pulsast con dispasitiva o contempsaraneity._ Foltscelul per insesmenty 2spicaione in suttmaticn.
Pressione df sfiro regolabie 2 peogrammabie.
Proteisnee di sicureqTa &l piaen superioes con soffaggn aria iredda per ratiteddies custure
I ebofStuse inferinre 3 & sirafi com rele inox, Feltr nome, slicons pero dueo & fessulo nomex bianco o s20ondo i modelio con slicona
purg espascy inlegreln
ACCESS0R] 51U RICHIESTA ;

Pisiol sebulimalrice acua
hmd‘ﬂﬂﬂi"ﬂ' 0HP
Computer LEOHARD com ragoiznions eléizonica preporianeale defl pressione & stirg.

=S Machioes with vertica] chosing for iroring and fising of seams ca wrinkde-feee shirts,
wmam 1mm1ﬂ"?ﬁlﬁﬁinﬁ’mmw

RANFF - Plackat H1||'F[? Bth'
MRS - Slesve veal FWYB - Back szams
Prlished bead made o ahiminium

Euﬂfmr&gn‘rmﬁﬁmmﬂmmnmc it

ey W mm nes o

wmm@ﬁk 2

mﬁmmwumsmm Em ol pressing lime. e ind pes-aatyem,
cmmmmgugmm el o automaic staring of vacuam

Hizad dﬂmﬂuu:mﬂhmd

Llaer ﬂﬂu&mlm&mhﬂwmhdﬂﬂﬂﬂemhﬂmﬂnﬁmhmﬂ%m
nlegrated, epandad s,

ACCESSORIES UPON REOUEST.

V'V RWHA-WRINKLE FREE Water spray

Yacuam grit 0,37 ki - 0.5 HP

LEDMARDO compusier with praporfineal ehectronsic adustmenl of prossing pressens.
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STIRO FINALE - FINAL PRESSING

SERIE BL

B 8 Macchine ad alta pressione per stiro collo e polsi (CLP), corpo e maniche (ver-
sioni CAP) per una qualita’ di stiratura ineguagliabile idonee anche per camicie
Wrinkle Free
Ampia disponibilita® di forme - (vedi pagina 15).Forme speciali su richiesta.

Piano superiore lucido in actialo inox lucidato a specchio,

Piano superiore riscaldato a vaéuure { V) o eleftricamente (/E) con termostato
glettronico di regolazione fino a 200° C

Grande uniformita” di riscaldamento.

Plano inferiore freddo o riscaldato a vapore con collegamento per aspirazione
centralizzata

Chiusura a due pulsanti con dispositivo di contempaoraneita’

Folocellula per inserimento aspirazione in automatico.

Timer dlgnalifer programmazicne tempo di pressione.

Pressione di stiro regodabile & programmabile

Protezione di sicurezza al piano superione

Imbottiture inferiore a 4 strati con rete inox, feltro nomex, sillcone puro duro e
lessuto nomex bianco.

ACCESSORI SU RICHIESTA :

Pistola nebulizzatrice aria - acqua

Aspiratore d'aria 0,37 kW - 0.5 HP

Computer RAFFAELLO Color Touch Screen - 20 programmi - programmaziong
tempo di pressatura, pre e post-aspirazione.

Possibilita’ di separare stiro collo e polsi in due zone indipendenti di riscaldamento
per stiro maniche corte @ risparmio engrgetico.

Generatore di vapore elettrico a norme PED - capacita’ 24,5 litri - 12KW - incorporato.
Emﬂgﬂ segﬂralum di condensa con ferro da stiro Eletirovapare, sole Vapore o con
controllo mﬂeratura con display elettronico ad alta precisione (Vedi catalogo
FERRI DA 5TIRD)

&= SERIES BL

High-pressure machines for ironing collars and culfs (CLP), bodies and sleeves
(CRP models), offering unmaftched ironing quality and perfect for wrinkle-free
shirts as well.

Wide array of forms available - (see page 15). Special forms upon request.

Head in mirror-polished stainless steel.

Head heated with steam (/) or electrically (/E), with electronic thermostat for
adjustment up to 200° C.

Extremely uniform heating.

Buck cold or steam heated, with connection for centralised vacuum.

Closing with two pushbuttons, with device for simultaneous activation.

Photocell lor avtomaltic starting of vacuum,

Digital timer for programming time of pressure.

Ironing pressure adjustable and subject to programming.

Head safety guard.

4 layers padding with stainless-steel mesh, nomex flannel, pure, hard silicon and
white nomex fabric,

ACCESSORIES UPON REQUEST:

Air-water spray gun

Vacuum unit 0.37 kW - 0.5 HP

RAFFAELLO Computer Color Touch Screen - 20 programs - programming of pressing
time, pre and post-vacuum.

Possibility of separating collars and cuffs in two separate heating zones for ironing
of short sleeves and energy savings.

Electric steam generator meeting PED standards - capacity 24.5 litres - 12 kKW -
built-in,

Condensation separator group, with electric steam iron or All Steam iron, or
1;mﬂ;rature control using high precision electronic display (see catalogue for
IRONS)

BL CRP

e e e e e e e e e e e e e e e e e
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. STIRO FINALE - FINAL PRESSING

1§ SERIE 2000E

Tavobe da stira madulare aspirante o zspirante & soffiznle,

Vasha dispondifits’ di forme - (vedi 15} - dor 12 30 tichiesta.

wusmaaﬁaﬁamum i

thﬂhm:sﬂfﬁmm
mrrﬁﬂm%mﬁl}l:#ﬁm%usm

Regpolazicnz in regolabile in #ezm

Fome riscaldale slsifricaments o  Iredda baolmests imlerambishil

I mbofbitura 3 4 s&rali con schiemaln & sicone puro,

Caming seanico ania L0 iS0Renl ACUSIY.

Camo ashomatico delaspirazions & soffiaggio da forma 2 bacon,

ACCESSORT 3 RICHIESTA =
menmhitﬂeshwmﬁmmnﬂnmmmmm

mﬂhml’m
mﬂh.'l rmm sﬁﬂm

Eﬁﬁﬁmﬂmmmhmmnmummmmmm

i A 51

Gmmﬂwmmm mm 4 00 - anorme PED.
Nessun ritardo nel passaggio da aspirazions 2 soffe alfaniont di cilindsi poeussatiei.
Fulamﬂmu‘awmwm“

E= SERIES 2000E

Modular ironing table with vacwem or vacuum and llwing
-depression vacuus ind bowmg molor 2t lﬁkﬂ KR

3y interchangable.
Vast array of foems 53 page 13) - rms wpon request
mﬂwmﬁm#pwu&lﬁ? el w
airdrscharge chimeny with notse insalation
Auntomatic chasge ol vacuum and blowing from s lo am,

OFTIONS:
Wbl ri Hmmdmm n:uﬁ'rg

m nﬂ a.rddq;i. point roning.

Lﬂ}mmMuﬂ}L of vaceum 2= biowing quastities and table funciions
wmuwmm mmmmmwﬂwma besmperatars control using high precsion sleclrons display

Tt |
msmelnPTFE- umizium o staness sl

hmﬂwum
o T
mn Wt peegmalic
For companiss compresséd air, st swiiching atso
SERIE 388
Tawole da stirs moculare aspirante () o aspirante e mmﬁyﬂ
wwmm;mwm Fome el it (1 o )
on speciali su
Imbeitura 3 3 sl ira & shcone, Regg-indumesti, g
Caming seanco ana
ACCESSORIE 5U RICHIESTR:
Braccio mabile

Vasta disponibidita’ 6 forme per braccio riscakdate ektiricamente, Forme spacial sy richiests (vedi pagiea 15).
pedaliera per sfiro posta a desira

mhmm alea & profondila’ per sl st a destra
I1 ] a
ﬁﬂﬁﬁaﬁmmamwgumummmmmm

PTFEwuxtﬂnm
netulzatnice @i aqe
IM.HHMMMMEW-WQ
Generaloee di vapore elfBncn incorporato - capacia 5 I - 4 W - & norme PED (384445 0 38855).
Wessun ritarda nal passaggio da aspiranons 3 solfiaggio gratie A anione di clindn peusstici

SERIES 388
Modular ironing txble with Vacuum blowl
L T T T L
m -5 !
padding. Sicest iron smpprt. Gament-holders g i
Verical ait deschangs chimasy
OFTIONS:
Mrmd Torms. Vast array of foms avalabie - 15
am ey SEE [aE
Special foims upon reqeest
wwﬁmmmmmm

ol pctleli e 8
a0 dept, ot o
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SERIE 1980
Tawole da stira rettangolare aspirante ({A) o aspirante @ soffiante
ummﬁ :;u’dga' '] ﬁ:&m mm]h speciall 4 richiests (ved pagina 151
r 03 CmE, o8 M =]
ietusa 3 il Kpoggaoroalsicoee g
(Caming gearico ana
mmmanmk
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] g
mmm?mg&uwm ~ capact 5 in - 4 I - awuﬁﬂhmmmmm
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SERIES 1980
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APC 3300

APC 3300/1

. STIRO FINALE - FINAL PRESSING

SERIE APC 3300

BB Fiegatamicie semi-autamatica per camitie ugmo, donaa e bambing con colla piatin, semi-londa o loada,

mmmmmmmmmmmhmmmu}. :
Farea collo riscaidaty ettricamente con farmostaty sletironico di regolisions
Plastn o phegatera facimente intescambiabie ¢ regolatile in largherza & lingherns
Frazurasente a pedake sequentiatn :

;kﬁlmmmﬁzd?ﬁﬁm dime pisgatera foadi

A piasiiy & wasmamento dise 3

3, Ustts dime di piegatuea fondo

A, hparfura coliy @ riélpo piasira i piegalurz ntandalo

Pedale di Rese! sequenza. i

Seeone per esciziona i plagatera Jonds

Seleimone per escishone apatara collo

Scattale porta spii € carloei.

Trdaimeste cosinitn in allsminiy & acciaiy .

Tavoli in bachelie scrvolnsa con canake Rongitudiea®e 3 scomparsa per bothon
Produnioes stmate 5070 p2/8 are

ACCESSORI 51U RICHIESTA :
Feme i sting BC-2002 eletiricn con prastra is s o
Pizsiee o piagatera 5u disegno con Fntura ksec

SERIES APC 3300

Semi-aulomalic shir fobders for men's, women's and children's shirks with lfal, semi-round or round callars.
Automaic presmatic opening of collar. basad on s, with coliar fenshoring
Dﬁ'1mhﬁmmw wﬂhaqnmt_k aleciingic M{m -
Fiakéing platt easily interc and adjastatie in bems
Qiperalion with sequental
1, Dpening of colier and colias f2nsioning
2 Lowsring of foidng plate nd inserSon of bomom lokding tespistes
3 Bt of boflom folding Templates
4. Dpering of coliar and| delayed upeand reters ol bottom Sobding plate
ezt padal

Sequence

Swilch for exclusion of bofom fokdng.

Switch far excluding opening of collar

Shill foe holéing pns and cardboard

Fally Bult of ahmnism and stambess stesl

Wiarrking sartace in smoo, sliopary bachele, with Sisppeanng lengttarse chansed for buftans.
Estirated prodection rale: 50 p?mrs Bows

ACCESSORIES UPON REQUEST:

EC-2002 elsctric iron wih staisess steel plate
Custom-designed foking plades wi lser fnishing

SERIE APC 3300/1

BB Coms APC-3300 con aggiunta dispesitivo per piegatura londu in automalicn |Fola 1:2-3),

SERIES APC 3300/1

EEE Sams as APC-3300, wilh addifion of aulomatic device bor batiom fold (Phobes 1-2-3).




Forma principale tavoli (mm) - Main buck tables (mm) - Platos principales mesas (mm) - Formen fiir Bigelfiachen (mm) - Plateau principales tables (mm)
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SERIE BL-18RD: Forme per presse BL e 18RD (mm] - Presses b

ucks (mm) - Platos prensas (mm) -

Forme per bracci (mm) - Swing arm bucks (mm) - Formas para brazos moviles (mm) - Formen fiir Schwenkarme (mm) - Janettes (mm) @85 mm
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G ol

Formen fiir Biigelpressen (mm)

- Plateau pour presses (mm)
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SERIE WV: Forme per presse Serie WV (mm) - Presses bucks (mm) - Platos prensas (mm) - Formen fiir Bigelpressen (mm) - Plateau pour presses (mm)
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Forgalmazé : Brother Miklos Kfft.




